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KODAK XTOL ist ein aus zwei Teilen bestehen-
der pulverférmiger Entwickler, zum Entwickeln
normal belichteter, ,gepushter” oder ,gepullter*
Schwarzweil-Filme. Er bietet volle Empfindlich-
keitsausnutzung sowie einfaches Ansetzen und
kann sowohl als Entwickler-Arbeitsldsung als
auch als Nachflllldsung eingesetzt werden.

EIGENSCHAFTEN

VORTEILE

® Schwarzweil3-Filment-
wickler auf Ascorbin-
saurebasis

® Sehr hohe Bildqualitat bei
voller Empfindlichkeits-
ausnutzung

® Ohne Hydrochinon

® Bequemes Ansetzen bei

Raumtemperatur fir sofor-

tigen Gebrauch

® Pulver aus zwei Teilen

® Schnelles, einfaches
Ansetzen

® Eine Losung flr
Arbeits-und Nachftill-

ll6sung

® Vielseitigkeit
® Vereinfachte Ansatz- und
Lagerungsvorgaben

® Ausgezeichnete La-
gerungseigenschaften

® Gute Haltbarkeit (in vollen
Flaschen bis zu 6 Monate
nach Ansatz)

® Hohe Widerstandsfahig-
keit gegen Oxidation wah-
rend der Lagerung und in
Prozessen mit Nachflllé-
sung

o Weniger Abfall

Hinweis: Kodak hat den XTOL Entwickler unter
Verwendung von typischen Geraten und Ver-
fahrenstechniken auf seine Langzeithaltbarkeit
untersucht. Dabei hat sich erwiesen, dass an-
gesetzter XTOL Entwickler, der ein Jahr lang in
einer hochgefiilliten, fest verschlossenen Fla-
sche bei Raumtemperatur (21°C) gelagert wor-
den ist, mit Kodak Schwarzwei3-Filmen zu-
friedenstellende Ergebnisse liefert, wenn er un-
verdunnt verwendet wird. Allerdings haben eini-
ge Kunden uber Probleme mit Entwickler be-
richtet, der zwischen 6 Monaten und einem
Jahr gelagert worden ist. In den meisten Fallen
handelte es sich dabei um Probleme mit einem
Verlust an Entwickleraktivitat, wenn der Ent-
wickler zum Entwickeln von KODAK T-MAX
100 Professional Film im Verhaltnis 1+3 oder
1+2 verdunnt wurde.

Um beste Ergebnisse zu gewahrleisten, haben wir
unsere Empfehlungen fur Langzeithaltbarkeit und
Verdiinnungsverhaltnisse fiir XTOL Entwickler ge-
andert. Die neuen Empfehlungen entsprechen de-
nen fiir KODAK Entwickler D-76 (unverdinnt und
1+1).

Die )'Anderung der Empfehlungen ist nicht durch eine
Anderung der chemischen Zusammensetzung des
Entwicklers bedingt. Falls mit verdiinntem Entwickler
konstant zufriedenstellende Ergebnisse erzielt wer-
den und der angesetzte Entwickler aufgebraucht ist,
bevor die Haltbarkeit zum Problem wird, kann wie
bisher verfahren werden. Kodak Publikationen
enthalten jedoch nicht Ianger Entwicklungsempfeh-
lungen fir Verdiinnungsverhaltnisse 1+2 und 1+3 flr
diesen Entwickler.

® Robust, hohe Toleranz,
sauber arbeitend

® Gleichbleibende Leistung

bei unterschiedlichen Tem-

peraturen, Verdinnungen
und Bewegungsmethoden

e Kontrastindex ahnlich
wie bei anderen Ent-

® Negative mit Printeigen-
schaften wie bei anderen

LIEFERBARE KONFEKTIONIERUNGEN
GebindegréfRen und CAT Nummern kénnen
von Land zu Land variieren. Genaue Informa-
tionen sind Uber den Fachhandel fir KODAK
PROFESSIONAL Produkte erhaltlich.

wicklern Universalentwicklern Zur Herstellung von CAT Nr.
® Hervorragende Empfind- @ Bei einigen Filmen héherer 5 Liter 875 1752
lichkeitsausnutzung bei Kontrast in den Schatten 50 Liter 818 4517
normaler und Push- und bessere Zeichnung in
Entwicklung den Lichtern
ANSATZVORSCHRIFTEN

® Feines Korn und hohe
Scharfe

® Hohere Scharfe, besonders

bei Verdiinnung 1+1

® Ermoglicht um 10% groRe-

re VergrofRerungen als mit
anderen Entwicklern, bei

Hinweis: Unbedingt die Warnhinweise auf den Be-
haltern und in den Sicherheitsdatenblattern beach-
ten.

gleicher Scharfe und Korn
(gleiche Bildqualitat)

Fiir diese Menge

Mit dieser Menge

Entwickler: Wasser beginnen:
5 Liter 4 Liter
50 Liter 40 Liter

1. Mit einer Menge Wasser beginnen, die etwa
75% des auf der Packung angegebenen Ge-
samtvolumens entspricht (siehe oben ste-
hende Tabelle). Das Wasser sollte normale




Raumtemperatur haben (18 bis 30°C).

2. Unter Ruhren, langsam Teil A zugeben. Wei-
terrihren, bis das Pulver vollig gel6st ist. Zu
diesem Zeitpunkt erscheint die Losung leicht
braunlich oder kupferfarben. Dies ist normal.

3. Weiterrihren, und langsam Teil B zugeben.
Ruhren, bis das Pulver véllig geldst ist. Die
Kupferfarbung verschwindet beim Zugeben
von Teil B.

4. Wasser zugeben, um auf das Endvolumen
von 1, 5 oder 50 Litern aufzuftllen.

5. Ruhren, bis die Losung vollig gleichférmig
ist.

Bei einem vorschriftsmafigen Ansatz, betragt
das spezifische Gewicht der Arbeitsldosung
1,085 +/- 0,003, gemessen bei 25 +/- 0,3°C und
pH 8,2 +/- 0,05.

LAGERUNG

Lagerung von angesetzten Lésungen
Angesetzten KODAK XTOL Entwickler in hoch-
geflllten, fest verschlossenen Behaltern oder in
einem Nachfillldsungstank mit Schwimmdeckel
aufbewahren. Um die maximale Haltbarkeit zu
gewahrleisten, das Luftvolumen im Behalter so
gering wie moglich halten. In nur teilweise ge-
fullten Behaltern kann die Lésung oxidieren.

Gebrauch von unverdiinntem Entwickler
Die Tabelle mit den Entwicklungstemperaturen
und —zeiten fiir die Verwendung von frischem,
unverdinntem KODAK XTOL Entwickler
wahlen. Der unverdiinnte Entwickler besitzt bei
normaler Entwicklung — ohne Gebrauch von
Nachftlllésung — eine Kapazitat von ca. 15 Fil-
men im Format 135-36 oder 120 (oder das
Aquivalent von 516 cm2) pro Liter, bei gleich-
zeitiger Zeitkompensation.

Zeitausgleich (Zeitkompensation)

Um die maximale Filmmenge pro Liter unver-
diinnten XTOL Entwicklers zu entwickeln,
Zeitausgleich entsprechend nachstehender
Tabelle vornehmen. Den Entwickler entsorgen,
nachdem 15 Filme pro Liter entwickelt worden
sind.

Zeitausgleich fiir KODAK XTOL Entwickler

Anzahl Filme | Verldngerung
Filmformat pro Liter der Ent-
wicklungszeit
1 bis 5 Normale Zeit
135-36 oder 120 6 bis 10 Normale Zeit
(516 cm”* oder +15%
Aquivalent Korrigierte Zeit
11 bis 15 um 15%
verlangern

Haltbarkeit frischer Losungen

In vollen, fest | In teilweise ge- | Im Nachfiilll6-
verschlosse- | filllten,fest ver- | sungstank mit
nen Behiltern schlossenen Schwimm-
Behaltern deckel
Unbegrenzt,
wenn flr ver-
6 Monate Mind. 2 Monate brauchte
Lésung frische
zugeflhrt wird

Hinweis: Falls 1+1 verdiinnter XTOL Entwickler
verwendet wird, den Entwickler erst unmittelbar
vor Gebrauch verdiinnen und nach dem Ent-
wickeln der empfohlenen Menge Film entsor-
gen. Diese verdinnte Lésung nicht wieder-
verwenden und keine Nachfullldsung zufuhren.

VERARBEITUNGSINFORMATIONEN FUR
ENTWICKLUNG IN DOSE, SCHALE ODER
ROTATION

Fur die Start-Empfehlungen fiir bestimmte Fil-
me, siehe die entsprechenden Tabellen weiter
hinten.

Hinweis: Einige Rotationsentwicklungsgerate
erlauben die Verwendung von Nachfulllésung.
Fur nahere Informationen, siehe ,Gebrauch von
Nachfllllésung®.

* 516 cm” = ein Film 135-36 oder 120, 4 Blatt 4x5 inch oder
1 Blatt 8x10 inch; 1032 cm? = 1 Film 220.

Mindestvolumen

Das Volumen unverdiinnten KODAK XTOL
Entwicklers, das erforderlich ist, um den Film
vollstandig zu bedecken, hangt von der GréRe
des Tanks oder der Schale, bzw. dem Typ des
Rotationsgerates ab.

Gebrauch von verdiinntem Entwickler

Die Tabelle mit den Start-Empfehlungen fur
Entwicklungstemperaturen und —zeiten fur
bestimmte Filme in Dosen, Schalen oder
Rotationsentwicklungsgeraten wahlen.
KODAK XTOL Entwickler kann fir die
Einmalentwicklung im Verhaltnis 1+1 mit
Wasser verdinnt werden. Die Verdinnung 1+1
bietet geringfligig hohere Filmempfindlichkeit,
bessere Scharfe und Schattenzeichnung sowie
geringfligig gréberes Korn.

Verdinnten Entwickler nur einmal verwen-
den. Verdunnten Entwickler nicht wiederver-
wenden oder Nachfilllésung zufihren.

Mindestlosungsvolumen

Das Volumen verdinnten KODAK XTOL
Entwicklers, das erforderlich ist, um den Film
vollstandig zu bedecken, hangt von der GréRe
des Tanks oder der Schale, bzw. dem Typ des
Rotationsgerates ab. Allerdings kann das zum
Bedecken des Films nétige Mindestvolumen




maoglicherweise nicht genigend aktive Ent-
wicklersubstanzen enthalten, um den Film in
der empfohlenen Zeit voll zu entwickeln. Wir
empfehlen, mit mindestens 100 ml unverdinn-
ten Entwicklers zu beginnen, um die fir einen
Film 135-36 oder 120 (oder das Aquivalent von
516 cm?) erforderliche Menge verdiinnten Ent-
wicklers herzustellen.

Hinweis: Falls das verwendete Wasser einen
besonders hohen Hartegrad (mehr als 200 ppm
CaCO0:,) aufweist, kann die Verwendung von
destilliertem Wasser notwendig werden, um
Wolkenbildung bei héheren Verdinnungen zu
vermeiden. Informationen Uber die Wasserqua-
litdt der Region sind vom jeweiligen Wasseramt
erhaltlich.

Gebrauch von gereiftem Entwickler

Fir die Verwendung von gereiftem XTOL Ent-
wickler in einem manuellen Prozess, ohne Ge-
brauch von Nachfullldsung die geeignete Tabel-
le mit den Start-Empfehlungen fir bestimmte
Filme wahlen. Die Lésung kann aus dem Ent-
wickler-Uberlauf oder dem Arbeitslésungstank
eines innerhalb der Sollwerte arbeitenden Pro-
zesses entnommen werden. Frischer XTOL
Entwickler kann auch ,vorgereift* werden, in-
dem man 1 ml KODAK EKTACHROME R-3
Erstentwickler Il Starter (CAT Nr. 524 0007) pro
Liter XTOL Entwickler zugibt.

Bewegen der Filme in Dosen (Kleintanks)
Die in den Tabellen fur Entwicklungszeiten und
—temperaturen fir Entwicklung in Dosen
angegebenen Zeiten basieren auf der folgen-
den Bewegungstechnik:

1. Den leeren Tank mit Wasser fiillen.

2. Die Zeituhr einschalten. Im Dunkeln die mit
Film bestlckte Spirale vorsichtig in die Ent-
wicklerlésung gleiten lassen.

3. Schnell den Tank schliessen. Den Tank aus
einer Hohe von ca. 2,5 cm fest mit dem
Boden auf die Arbeitsplatte aufstoRen, um
Luftblasen von der Filmoberflache zu ent-
Fernen. Luftblasen kénnen die Entwicklung
unterbrechen und Kreise mit geringer Dich-
te hervorrufen.

4. Anfangsbewegung von bis zu 5 Zyklen
(abhangig vom Ergebnis) durchfihren. Far
KODAK PROFESSIONAL T-MAX Filme
eine Anfangsbewegung von 5 bis 7 Zyklen
innerhalb von 5 Sekunden durchfihren. Bei
Kipptanks besteht die ein Zyklus aus einer
vollstandigen Kippbewegung (Dose mit der
Unterseite nach oben kippen und zurtck in
die Ausgangsposition). Bei nicht kippbaren
Dosen wird der Tank innerhalb eines Zyklus
einmal Uber eine Strecke von ca. 30 cm

hin- und herbewegt. Bei Tanks, die mit
einer Drehspirale ausgestattet sind, wah-
rend der Anfangs- und der Folgebewegung
die Spirale innerhalb eines Zyklus vorsichtig
um eine halbe Drehung vor- und zurlck-
drehen. Die Arbeitsschritte 2 bis 4 erfordern
7 bis 20 Sekunden, je nach Tanktyp.

5. Den Tank fir den Rest der ersten 30
Sekunden ruhen lassen.

6. Nach den ersten 30 Sekunden, in 30-Se-
kunden-Intervallen fir jeweils 5 Sekunden
bewegen.Jede Bewegung sollte aus 2 bis 5
Zyklen bestehen, je nach gewlnschtem
Kontrast und dem verwendeten Tanktyp.

Bewegen von Planfilmen in der Schale
Fir die Entwicklung eines einzelnen Film-
blattes:

1. Eine Entwicklungsschale mit Wasser fiillen,
das dieselbe Temperatur besitzt, wie der
Entwickler.

2. Das Filmblatt in den Entwickler gleiten las-
sen. Die Schale sofort bewegen, um sicher-
zustellen, dass der Film mit Lodsung bedeckt
ist.

3. Zum Bewegen des Films zuerst die linke
Seite der Schale um ca. 2 cm anheben und
Vorsichtig wieder absetzen. Anschliel3end
Sofort die nach vorn zeigende Schalenseite
anheben und wieder absenken. Danach die
rechte Seite anheben und absenken, dann
wieder die nach vorn zeigende Seite. Dieser
Bewegungszyklus dauert etwa 8 Sekunden.

4. Diesen Zyklus als standige Bewegung wéh-

rend der gesamten Entwicklungszeit fortset-
zen.

5. Am Ende der Entwicklungszeit, das Film-
blatt einige Sekunden abtropfen lassen und
in das Stoppbad geben. Dazu den Film mit
einer Hand aus dem Entwickler nehmen
und mit der anderen in das Stoppbad plat-
Zieren.

Fir die gleichzeitige Entwicklung von 2 bis 6
Planfilmen:

1. Die Schale mit Wasser fiillen, das dieselbe

Temperatur hat wie der Entwickler.

2. Die Filmblatter einzeln mit der Emulsion
nach oben in das Wasser gleiten lassen.
Sicherstellen, dass jedes Filmblatt mit



Wasser bedeckt ist, bevor das nachste
Blatt folgt. Bewegen, indem alle paar

3. Sekunden das jeweils unterste Blatt oben
auf den Stapel gelegt wird. Auf diese
Weise den Stapel zweimal durcharbeiten.
Darauf achten, dass die Ecken der Filme
die darunter liegenden Filmblatter nicht
verkratzen.

4. Das unterste Filmblatt aus dem Wasser
nehmen, kurz abtropfen lassen und mit der
Emulsion nach oben in den Entwickler le-
gen. Darauf achten, dass der Entwickler
den Film immer ganz bedeckt. Die rest-
lichen Filme auf dieselbe Weise in den
Entwickler geben. Den Stapel bis zum
Ende der Entwicklungszeit umschichten,
wie oben beschrieben.

Hinweis: Bei Anwendung der Umschicht-
bewegung den Filmstapel vollstandig
durcharbeiten Dabei das erste Blatt ge-
geniiber dem Stapel um 180° drehen, so
dass sich die Kerbmarkierung auf der ge-
geniberliegenden Seite befindet. Darauf
achten, dass dieses Blatt immer zuerst aus
der L6sung genommen wird.

4. Am Ende der Entwicklungszeit, die Filme
nacheinander einzeln in das Stoppbad le-
gen. Um zu vermeiden, dass der Entwick-
ler mit Stoppbad verunreinigt, mit einer
Hand den Film aus dem Entwickler neh-
men und ihn mit der anderen Hand in das
Stoppbad legen.

AbschlieBende Verarbeitungsstufen fiir
Entwicklungsdosen, Schalen und Rotations-
entwicklungsgerite

flllen und entlee-
ren; 10 mal
wiederholen.

PHOTO-FLO
Lésung

30 Sekunden bis
1 Minute

Um Trocken-
flecken zu vermei-
den, den Film
nach dem Was-
sern in KODAK
PHOTO-FLO Lo6-
sung behandeln.

Nach Bedarf An einem

staubfreien Ort

Trocknung

Stufe Zeit Bemerkungen
Stoppbad 30 Sekunden Standige
Bewegung

Fixierbad Doppelt so lange, | Stéandige Bewe-
wie der Film bend- | gung wahrend der
tigt um klar zu ersten 30 Sekun-
werden (das den und danach
milchige Ausse- alle 30 Sekunden
hen verliert); siehe | fur 5 Sekunden
spezifische Anlei-
tungen fir Film
oder Fixierbad

Spilen 30 Sekunden Film im Tank un-

ter flieRendem
Wasser splilen

Hypo Klarbad

1 bis 2 Minuten

Standige Bewe-
gung wahrend der
ersten 30 Sekun-
den, danach in
30-Sekunden-
Intervallen

Wasserung

5 Minuten

Ein kompletter
Wasseraustausch
innerhalb von 5
Minuten. Fir
schnelle Wasse-
rung in der Dose,
Dose bis zum
Uberlaufen mit
frischem Wasser

ENTWICKLUNG IN PROZESSEN

MIT GEBRAUCH VON

NACHFULLLOSUNG (GROSSTANKS)

Fur Startempfehlungen fiir bestimmte Filme,
siehe die Entwicklungszeit-/Temperatur-
Tabellen fir Grosstankanlagen. Bei kritischen
Anwendungen Tests durchfiihren, um die beste
Entwicklungszeit zu ermitteln. Diese Empfeh-
lungen basieren auf Bewegung durch Stick-
stoffsto3-Zyklen von je 2 Sekunden Dauer in
10-Sekunden-Intervallen. Deutlich starkere
Bewegung kann kiirzere Entwicklungszeiten
erforderlich machen; geringere Bewegung
entsprechend langere Zeiten.

Wird ein breiter Filmmix verarbeitet, der eine
Reihe unterschiedlicher Entwicklungszeiten
erfordert, empfiehlt es sich, einige Standard-
zyklen einzurichten, wie z.B. 5, 6, 7, 8, 10 und
12 Minuten. Danach kann jeder Film — entspre-
chend den Empfehlungen in den Tabellen -
dem néchstliegenden Zyklus zugeordnet
werden.

Vorbereiten (,,Vorreifen®) einer frischen
Tank-Arbeitslésung

Zum Vorbereiten oder ,Vorreifen“ einer frischen
Tank-Arbeitsldsung vorgehen, wie folgt:

1.
1 ml KODAK EKTACHROME R-3 Erst-
entwickler Il Starter (CAT Nr. 524 0007)
pro Liter XTOL Entwickler zugeben.

2. Den Entwicklertank mit frischer KODAK
XTOL Entwicklerldsung fillen.

3. RuUhren oder Umpumpen, bis die Lésung
vollig gleichmaRig ist.

Falls kein ,Vorreifen“ gewlinscht wird, sind die
Start-Entwicklungszeiten etwa 10% kdurzer, als
in den Tabellen angegeben. Je mehr sich der
Prozess einem Standardzustand annahert,
desto ndher kommen die Zeiten den Tabellen-
angaben.

Umstellen von einem anderen Entwickler auf
KODAK XTOL Entwickler




Vor dem Umstellen auf KODAK XTOL Entwick-
ler mehrere KODAK Schwarzweif3-Kontrollstrei-
fen (CAT Nr. 180 2990) bei jeder Standard-Ent-
wicklungszeit durch den gegenwartigen Pro-
zess (muss unter Kontrolle sein) laufen lassen.
Den Kontrastindex dieser Streifen messen und
notieren. AnschlieRend den Entwicklertank der
Maschine entleeren und reinigen.

Zum Ansetzen einer frischen Arbeitsldsung,
vorgehen, wie oben beschrieben. Mehrere
Prozesskontrollstreifen durchlaufen lassen und
dabei Entwicklungszeit und/oder —temperatur
anpassen, bis eine Einstellung erreicht ist, die
jedem der vorherigen Kontrastindex-Ergebnisse
entspricht.

Gebrauch von Nachfiilllésung

Dieser Entwickler kann in Systemen, die mit der
unverdunnten Losung (keinen verdinnten Ent-
wickler verwenden) arbeiten regeneriert wer-
den. Den XTOL Entwickler als Nachfilllésung
mit einer Nachfullrate von 70 ml pro Film im
Format 135-36 oder 120 oder 516 cm? ent-
wickelten Films.

Den Prozess mit KODAK Schwarzweil3-Film-
prozess-Kontrollstreifen Giberwachen und die
Nachftillrate in Schritten von jeweils 10 ml re-
duzieren, um den Prozess im Soll zu halten.
Zwischen den einzelnen Korrekturen der Nach-
fullrate ausreichend Zeit lassen, damit sich der
Prozess stabilisieren kann. Die niedrigste Nach-
fullrate verwenden, bei der der Prozess noch
unter Kontrolle ist.

Systemwartung und —pflege

KODAK XTOL Entwickler arbeitet sehr sauber

und wird in einem entsprechend regenerierten

und gewarteten Prozessor kaum jemals aus-
getauscht werden mussen.

Die nachstehenden Schritte bieten eine gute

Wartungsroutine:

e Luftzutritt zu den Nachfulllésungstanks so
gering wie moglich halten. Schwimmdeckel
verwenden.

e Entwicklerreste an den Prozessor-Teilen, die
nach Arbeitsende der Luft ausgesetzt sind
mit etwas Wasser abspulen.

e Verdunstungsverluste vor Arbeitsbeginn
durch Auffillen mit Wasser ersetzen.

e Wenn die Entwicklungsmaschine mit Um-
pumpungsfiltern ausgestattet, diese regel-
maRig reinigen und bei Bedarf durch neue
ersetzen.

Entsorgung

Unbedingt darauf achten, dass gebrauchte
Chemikalien den gesetzlichen Bestimmungen
entsprechend entsorgt werden.
Sicherheitsdatenblatter kdnnen bei Kodak an-
gefordert werden.

Entwicklungszeit-Tabellen

Die nachfolgenden Seiten zeigen Tabellen mit
Ausgangsdaten fiir Entwicklungszeiten und
-temperaturen fir Entwicklerldsungen mit und
ohne Verdinnung in Dosen, Schalen, Rota-
tionsgeraten und Grofdtankanlagen fir den
Gebrauch von Nachfulllésung. Diese Informa-
tionen beinhalten Daten fiir die Verarbeitung
von Kodak Filmen und Filmen anderer Her-
steller. Bei kritischen Anwendungen Tests
durchfliihren, um die beste Entwicklungszeit zu
ermitteln. Die Daten fiir die Nennempfindlich-
keit sind fett gedruckt.

Hinweis: Die in dieser Publikation dargestellten
Datenbeziehen sich auf die Produktcharakteri-
stik unter den spezifizierten Belichtungs- und
Verabeitungsbedingungen. Die Angaben gelten
fur durchschnittliche Produkteigenschaften und
beziehen sich nicht auf bestimmte Packungs-
einheiten oder einzelne Rollen von fotografi-
schem Material. Die Angaben stellen somit
keine von Kodak einzuhaltenden Standardwerte
oder Spezifikationen dar. Kodak behalt sich das
Recht vor, die Produkteigenschaften jederzeit
zu andern oder zu verbessern.



Entwicklungstabellen

Die nachfolgenden Seiten zeigen Tabellen mit Ausgangsdaten fur Entwicklungszeiten und

-temperaturen fr Entwicklerl 6sungen mit und ohne Verdiinnung in Dosen, Schalen Rotationsgeréten und
Groftankanlagen fur den Gebrauch von Nachfllll8sung. Diese Informationen beinhalten Daten fir die
Verarbeitung von Kodak Filmen und Filmen anderer Hersteller. Bei kritischen Anwendungen Testsdurchfihren,
um die beste Entwicklungszeit zu ermitteln. Die Daten fir die Nennempfindlichkeit sind fett gedruckt.

Tabellen Nr. Titel Seite

Rollfilme:
1 Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER 7-11
2 Rollfilm Entwicklung in REGENERIERTEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER

Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, VERDUNNTEM ENTWICKLER 17-19
Planfilme:
4 Planfilm Entwicklung in Schalen / groRen Tanks mit UNVERDUNNTEM 20
ENTWICKLER
5 Planfilm Entwicklung mit Rotaionsprozessoren mit UNVERDUNNTEM 21
ENTWICKLER
6 Planfilm Entwicklung mit FRISCHEM,VERDUNNTEM ENTWICKLER 22

KODAK XTOL Developer « J-109



Rollfilme

A Wichtig

Entwicklungszeiten unter SMinuten (4Minuten bei Rotationsentwicklung) kénnen zu ungleichmaliigen Ergebnissen fuhren.

TABELLE 1: Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Kleine Tanks Rotation
(mit standiger Bewegung)
ROLLFILM FORMAT | EI o] _ _ _ _ _ _ _ 0 _
65°F 68°F 70°F 72°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F
(18°C) (20°C) (21°C) (22°C) (24°C) (18°C) (20°C) (21°C) (24°C)
32/64 |0.52 5% 415" 4 3 21" 5 4 K17y 21"
KODAK PLUS-X Pan / 125[0.58 6Y2 5Ya 45 3% 295 5%» 4Y, 4 3
PX / 5062 3 3 * * 3 "
KODAK PLUS-X 125 Pro 135 250 (0.65 IEZ 6%2 5% 4 3¥2 6%4 5%> 43/ 32
500|0.75 94 8 7Y 512 AYy YEZ! 6%2 6 7
1000 | 0.85 12Y4 10%4 9Va 7Ya 5Ya 10 8 7Y2 6
32/64{0.52 5%4 41/ 4 3" 212" 5 4 34 2V
KODAK PLUS-X Pan 125|0.58 64 5> 5 3% 3 5% 41> 4 3
Professional / PXP / 6057 | 120/220 250|0.65 8 634 6 VE7y 3" 634 52 5 3Y2"
KODAK PLUS-X 125 Pro 5000.75 11 8v2 V2 5% 4y 8Y2 7 6 4Y2
1000 |0.85 16 11%2 10 T7Ya 6 11 9 8 6
125|0.58 6%2 5%> 5 41> 4 64 5% 5Y4 4
KODAK PROEFESSIONAL 250|0.65 6%2 5% 5 472 4 6% 5% 5% 4
; 135
PLUS-X 125 Film 500 | 0.75 9% 8Ya 72 — 5% 9% 8Ya 72 5%
1000 |0.85 11%2 10 9 — 7 11% 10 9 7
125(0.58 7 6 52 5 4 634 5% 5¥4 4
KODAK PROEFESSIONAL 250|0.65 7 6 5% 5 4% 6% 5% 5% 4
. 120/220
PLUS-X 125 Film 500 | 0.75 9¥4 8Ya V2 — 534 94 8Ya V2 5%
1000 |0.85 11%2 10 9 — 7 11% 10 9 7
32/64(0.52 6%4 41* 3" 22" 5 3Y2" 22"
125(0.58 72 5¥4 4" 3* 6 4 3
KODAK VERICHROME 3 3 -
Pan / VP / 6041 120 250 (0.65 8% 6 4%y 32 7 5 4
500 (0.75 11 8Y2 72 534 415" 8Y> 72 6%2 5
1000 | 0.85 13%2 11 912 7Y 5% 10%2 9 8 6
100/200 | 0.52 6%2 52 4" 3y 5 412 4 3
KODAK TRI-X 400(0.58 7Ya 694 43/ 3" 5%4 5 41> 32"
Pan/TX /5063 3 "
KODAK TRI-X 135 800 | 0.65 9 7% 51> 4Yy 6%2 51> 5 4
400 Pro 1600 | 0.75 10%2 9 6%2 5 8 7 5
3200|0.85 12%2 10%2 912 72 534 912 8
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TABELLE 1: Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER  (Entwicklungszeit in Minuten))
Kleine Tanks Rotation
(mit standiger Bewegung)
ROLLFILM FORMAT El Cl . . . . . . - h .
65°F 68°F 70°F 72°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F
(18°C) (20°C) (21°C) (22°C) (24°C) (18°C) (20°C) (21°C) (24°C)
100/200 [ 0.52 6% 512 434" KEZS 3 5 4%, 4 3*
KODAK TRI-X 4000.58 7Y 64 512 4Y4* 3" 6 5 4y 3y
Pan / TX / 6043 ; 3
KODAK TRIX 120 800 0.65 8152 7 64 5 4 7 5% 5
400 Pro 1600 | 0.75 10Va 8% 7% 6 VEZS 815> 7 6Y4
3200 0.85 12 10V 9 7 512 10 8 7Y2
80/1600.52 6% 5% 434" 334" 3 5 4 3L -
KODAK TRI-X 320|0.58 72 6Ya 5%2 452" 3% 5Y2 4%> 4 3%2"
Pan Professional 120/220 640 0.65 9 7Y2 6%4 5Y> 4Y/q* 6Y2 5Y> 5 4
/'TXP 16049 1250(0.75 1% 9% 8vs 6% 5v, 8vs 7 6v> 5
2500 | 0.85 14Y> 113 10%2 8l 7 11 9 812 612
25/50(0.52 7 53 5 4 34" 5 4% 3
KODAK T-MAX 100 100 0.58 8 6% 6 415" 34 6 5V 4
meess'o{(‘gé;yx /80521 435 200 0.65 9 7% 7 5% 4y 7 6 4y,
T-MAX 100 Pro 40010.75 10Y2 9 8 64 5 9Y%s 8 7 52
800 0.85 12 10Y2 91> 7Ya 6 11%» 9 8 612
25/500.52 7 5% 4 34 6 5 41 3Yg*
KODAK T-MAX 100 100 | 0.58 8 6% 415" 34 7 5% 5 34"
Professional / TMX / 6052 120 200 0.65 9 79 5V 4yy 8Ya 64 5% 4Yy
KODAK T-MAX 100 Pro 4000.75 10%2 9 6 10 8Va 7
800 0.85 12 10V 9Y> 7Va 1134 9Y5> 8Ya
100|0.58 8Y2 7Y2 6Y2 6 8% TYa 6Y2
KODAK PROFESSIONAL | 135/120/ 200]0.65 — Y2 — — — Va —
T-MAX 100 Film 220 400{0.75 — 9%, — — 6Y2 — 9V, 8l 6Y2
800 0.85 — — — — 7Va — — — 7Y
Professional / TMY / 5053; 400|0.58 7Y2 62 5% 45" 3% 6%2 5> 5 4
KODAK T-MAX 400
Pro:KODAK 135 800 0.65 8152 7Y 612 5 4 7Y2 6Y2 51> 41
PROFESSIONAL T-MAX 1600 | 0.75 10 812 7Y2 6 FEZS 8152 7Y 612 5
400 Film 32000.85 11%> 9> 8Y2 694 52 10 8%2 72 5%
CODAK T-MAX 400 100/200 | 0.52 6% 534 5% 4 34" 51> 434 4 34"
Professional / TMY / 6053 40010.58 7Y2 612 5% 45" 3" 64 5V 434 34"
KODAK T-MAX 400 Pro; 120 800 | 0.65 8152 7Y 612 5V 4 7Va 6 512 4Yy
KODAK PROFESSIONAL o
TMAX 400 Film 1600 | 0.75 10 8152 79 6 434 8l 7Va 612 5
3200(0.85 11Y» 10 9 7 51> 10 8l 7Y2 5%
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TABELLE 1: Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Kleine Tanks Rotation
(mit standiger Bewegung)
ROLLFILM FORMAT | EI cl . . . . . . - . .
65°F 68°F 70°F 72°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F
(18°C) | (20°C) | (21°C) | (22°C) | (24°c) | @8°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C)
100/200|0.48 8%2 7 6%4 5 4 7 6 52 4
400|0.52 9 7Y>2 634 51> 435" 8 7 5
800 0.58 10 84 72 k7 9 8 51>
KODAK T-MAX P3200 1600 | 0.65 11 9 8 5 10 9
Professional / TMZ / 5054 135 3200/0.75 13 11 10 6y 12 10
6400 | 0.85 15 121> 11%» 9Y4 7 141> 11%» 10
12500 | 0.95 19 15Ya 13Va 109 8Y4 17 13%2 12
25000 1.05 23 18Y2 162 121 9%2 NR™ NR™ NR™ NR™
400(0.52 — 912 8%2 T34 634 — 9Y2 8Y2 634
800 (0.58 — 10%2 9%> 8% 72 — 10%2 9Y> 72
1600 | 0.65 — 11%» 10%2 9Y> 8Y4 — 11%» 10%2 84
KO?.%JA;RSSZ%g?:Iﬁ)mNAL 135 320010.75 — 13%2 12Ya 11Ya 9%2 — 13%2 12Ya 91>
6400 0.85 — 15%» 14 12%a 11 — 15Ya 14 11
12500 |0.95 — 17Ya 15% 14Y4 124 — 17Ya 15% 12Ya
25000 1.05 — 19 17Y2 15% 13% — 19 17Y2 13%
25/50|0.52 6 5% 42" 3% 2%
100|0.58 8%2 7 6%4 5 4
KOD A EKTAPAN 70 mm 200065 | 10% 9 8 6% 5 Nicht Empfohlen
400(0.75 13%2 11%» 10 8 6%2
800 0.85 163 14Ya 13 10 8Y4
Siehe 0.52 6%2 5% 5 4 3V 54 41 4 3Vs”
CODAK Hich Soead PubNo-Toss | 7w 6 5Y» 4y 3 5% 5 4 3%
nfrarod | HIE 1 pag1 135 0.65 8 6% 5 4y 6Ya 5%, 5 4
0.75 94 IEZ! 534 43/s* 7 64 52 4
0.85 10%2 9 6%2 52 8 7 64 5%
12]0.52 412" 3" 32" 238" 2V 4 NR™ NR™ NR™
25/0.58 5% E7y AYy” X7y 2¥5* 6 2" 1"
AEEQF;%N 135 50| 0.65 8 6%2 534 4y 3% 9 6 4 2"
100(0.75 14> 10Ya 84 6%2 54 14 10 72 5
200(0.85 NR™ NR™ NR™ NR™ NR™ NR™ NR™ NR™ NR™
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TABELLE 1: Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Kleine Tanks Rotation
(mit standiger Bewegung)
ROLLFILM FORMAT El Cl
65°F 68°F 70°F 72°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F
(18°C) (20°C) (21°C) (22°C) (24°C) (18°C) (20°C) (21°C) (24°C)
25/50|0.52 62 5%4 5Y4 43" 3Ys* 5 43> 44 22"
100{0.58 8 64 6Ya 5 4" 6 512 5 3
AGFAPAN 3 3 * v
APX 100 135 200|0.65 10 8%4 7%4 6 K7 7Y2 7 6 34
400 (0.75 13 11 10 7Y2 6 9Y» 82 Y2 43/
800|0.85 15%2 13 11%2 9 7 12 10 9 6
100/200|0.52 8 612 5% 45" 3 612 512 4> 31"
400 0.58 912 8 7 512 4* 8 6Y2 5v2 4
AGFAPAN 400 135 800|0.65 12 9% 82 6Y2 5 9Y» 7¥a 6Y2 5
1600 | 0.75 15 12Y4 11 8Y2 6%2 12 9Y2 8 62
3200|0.85 19 14%2 13%2 10%2 8 15 12 10 8
100/200|0.52 9 7Y2 6Y2 5 3%s* 6 5 4> Ki7y
400 (0.58 10 8Ya TYa 534 45" 7 6 5% 3%4*
FUJI NEOPAN 400 135 800(0.65 1% 9% 8% 6v> 5 8v» TVa 6v> 4Y
Professional
1600 | 0.75 13%2 112 10%2 8 6va 10%2 9 8 512
3200|0.85 16 13%2 12 912 7Y2 12%> 11 10 7
200|0.52 4* 4* 3 3" 2Ya* 32" 3" 2%4* 2"
400 (0.58 5 43" 4* 3Vs* 22" 4 3Yy* 3" 2Y4*
FUJI NEOPAN 1600 135 800 | 0.65 5%2 5 42" 32" 3 41> 3%s 3Va* 2"
Professional 1600 | 0.75 6Y2 5% 5 4" 3 5Y4 4Y> 4 29"
3200(0.85 7Y2 6Y2 5Y%» 43/4* 4* 6 5Y4 43/ 3Yg*
6400 [ 0.95 9 TYa 6%2 5%2 43/4* 7 6 5Y%2 4
2510.52 7Ya 512 N7 K174 5 434 4> 23/4”
50/0.58 812 6 43y 3%s* 6 5v2 Ki7%
ILFORD 135 100 |0.65 [e}% 7 5Y, A4Yy* 7 6Y. 334"
PAN F Plus : 2 2 : 2 4
200|0.75 11 8 6% 43/4* 8 7Y2 43>
400 0.85 12%2 10 9 7 512 912 834 5Ya
32/64 |0.52 8 6Y2 5Y2 45" 3 6 5Ya 4Y> 3
125|0.58 9> 8 6Y2 5Ya 4* 7 6 5% 3%4*
ILFORD 135 250|0.65 11 9 7Y2 6 432" 8Y2 7Y2 62 43>
FP-4 Plus
500|0.75 14 11 9Va 7Y2 512 10%2 9 8 512
1000 | 0.85 17%2 14 11%2 9Va 7 12%> 11 10 6%
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TABELLE 1: Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Kleine Tanks Rotation
(mit standiger Bewegung)

ROLLFILM FORMAT | EI o] . . . . . . - . .
65°F 68°F 70°F 72°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F
(18°C) | (20°C) | (21°C) (22°c) | (24°c) | @8°c) | (20°C) | (21°C) | (24°C)

100/200 | 0.52 8Y2 7Y2 6%4 5Y4 4* 6 5 4Y» 32"

400 0.58 10 8%2 8 6V 43/4* 7Y2 6Ya 5Y%2 434

ILFORD 135 800 0.65 12 0% 9 7 5% 9 7 62 5

HP-5 Plus

1600 | 0.75 16 13 12 9 7 11 912 812 6Ya

3200(0.85 NR*™ 17Y2 15 11%2 8Y2 13%2 11%2 10Y2 8

25/50|0.52 8 634 6 415" 3" 512 5 41> 31"

100{0.58 912 8 7 512 4Ys* 7 6 512 4Ya

ILFORD

DELTA 100 Professional 135 200|0.65 11%2 9> 8Y2 6Y2 5 9 7Y2 6Y2 5
400(0.75 14Y> 11%2 10Y2 8 6Ya 11%2 9 8 6Ya

800 0.85 18%2 14Y> 12% 912 72 14 11%> 10 7Y2

100/200|0.52 7 6 512 N7 K17y 5Ya 43/ 3V

400(0.58 8 7 6Ya 5 4* 6Ya 5Y» 334"

ILFORD 135 800 0.65 9V 8 7Y 5%. 4Y5¢ 7 6V 4Y;
DELTA 400 Professional : 2 2 4 2 4 2
1600 | 0.75 11%> 10 9 7 512 912 8 7Ya 5Ya

3200 0.85 14 12 10%a 8Ya 612 11 9V 812 6Ya

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten konnen zu ungleichméRigen Ergebnissen fiihren.
“NR = Aufgrund von Testergebnissen nicht empfohlen.
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A Wichtig

Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kénnen zu ungleichmaligen Ergebnissen fuhren.

TABELLE 2: Rollfilm Entwicklung in REGENERIERTEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Rotation (mit standiger Bewegung GroRRe Tanks
und gereiftem Entwickler) (mit gereiftem Entwickler)
ROLLFILM FORMAT El cl . - . . . - . . .
65°F 68"F 70°F 75°F 65°F 68"F 70°F 75°F 80°F
(18°C) (20°C) (21°C) (24°C) (18°C) (20°C) (21°C) (24°C) (27°C)
32/64|0.52 6 43/ 4 3 7 5% 5 3 2"
KODAK PLUS-X Pan / 125|0.58 7 5> 5 32 Y2 6%2 6 3
PX / 5062 3 >
KODAK PLUS-X 125 Pro 135 250 0.65 8Ya 6% 6 9 8 7 3%
500(0.75 10%2 812 7Y2 11%2 10 9 5
1000 | 0.85 NR 11%2 10 7 16%2 13 11 812 6%
32/64|0.52 6 434 4 3" Y2 5%4 5 32" 22"
KODAK PLUS-X Pan 125|0.58 7 534 5 32" 82 694 6 41 KE7y
Professional / PXP / 6057 120/220 250 | 0.65 812 7 6 41> 102 812 7Y2 5% 4
KODAK PLUS-X 125 Pro 500[0.75 11 9 8 6 13 10% 10 TVa 5Ya
1000 | 0.85 14 11% 10%2 8 NR 15 13%2 10 7
125|0.58 6%4 5%4 5¥4 4 TYa 6%4 5% 41 —
KODAK PROFESSIONAL 250 0.65 6%4 5% 5Ya 4 7Ya 6%a 5% 4> —
; 135
PLUS-X 125 Film 500|0.75 9¥4 8Y4 72 5% 10%4 Yy 812 6v2 —
1000 | 0.85 11%> 10 9 7 13 11Ya 10Va 8 —
125|0.58 6%4 534 5Ya 4 74 694 6Ya 4%/ —
KODAK PROFESSIONAL 250 0.65 6%4 5% 5Ya 4 7Ya 6%4 6Ya 44 —
) 120/220
PLUS-X 125 Film 500 | 0.75 9%4 8Ya V2 5% 1094 Y4 8Y2 6Y2 —
1000 | 0.85 11%> 10 9 7 NR 11Ya 10Va 8 —
32/64|0.52 6 5 4Ys 3" Y2 6%4 5Y> 4 3
12510.58 7 5% 5 3 812 7 6 41> 3"
KODAK VERICHROME 3
Pan / VP / 6041 120 250 | 0.65 8 634 6 41> 10 8 7 5Ya 4
500 (0.75 11 8%> 72 5Y> 13%2 11 9Y> 632 5
1000 | 0.85 14 11% 10 Y2 18 14 12 8%a 6%2
100/200|0.52 5 4Y» 3 812 7 6Ya 5 3"
KODAK TRI-X Pan / TX / 400|0.58 5% 5Ya 4 9Y2 8 7Y2 5% 4
5063 135 800 | 0.65 7 6%4 5 10%2 9 8 6%4 434
KODAK TRI-X 400 Pro 1600|0.75 10 8Ya Vs 6 12%2 10%2 9%> 72 5Y2
3200|0.85 12 10 9 7 142 12 11 812 6v2
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TABELLE 2: Rollfilm Entwicklung in REGENERIERTEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Rotation (mit sténdiger Bewegung GroRRe Tanks
und gereiftem Entwickler) (mit gereiftem Entwickler)
ROLLFILM FORMAT El of . . . . . - . o .
65°F 68" F 70°F 75°F 65°F 68" F 70°F 75°F 80°F
(18°C) | (20°C) | (21°c) | (24°c) | (18°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
100/200 | 0.52 6 5 4% ki7% 8 62 52 4 3
KODAK TRI-X Pan / 400|0.58 7 6 5Ya 4 9 7Y2 6%2 43/ 3%a*
TX /6043 120 800 | 0.65 8 632 6 434 10%2 8%a 74 5%4 415"
KODAK TRI-X 400 Pro 1600 [0.75 10 8Y2 V2 592 12v2 10%2 9%s 7 592
3200 0.85 12 10 9 612 14%> 12%> 11 8Ya 6Ya
100/200 | 0.52 6 5 AY4 32" 72 6%4 5 44 3%
400(0.58 5% 5 44 91> 72 62 5Y4 4Ys
KODAK TRI-X Pan 3
Professional / TXP / 6049 120/220 800 [ 0.65 634 6Ya 5 11%2 9Ya 8 6Ya 5
1600 {0.75 11 9Ya 8 6Y2 15 1134 10 8 6Y2
3200 | 0.85 NR 11%» 10 8 1812 15 13 10%2 T7¥a
25/50 | 0.52 72 6%2 4 91> 8 7Y 51> 4Ys
KODAK T-MAX 100 100|0.58 9 7% 5 11%2 92 812 6Ya 5
Professional / TMX / 5052 135 200 (0.65 11 9 6 13%2 114 9% 7Y2 5%
KODAK T-MAX 100 Pro 4000.75 13%2 11 9%s 7 15%2 13 112 8% 6%
800 | 0.85 17%2 13%2 11 8 18 15Ya 13%2 10 72
100 (0.58 113 94 9 YEZ! 912 8Y4 TYa 52 —
KODAK PROFESSIONAL 200 0.65 — — — — — — — — —
T-MAX 100 Film 135/120 400|0.75 _ _ _ _ _ _ _ 74 _
800 | 0.85 — — — — — — — — —
25/5010.52 8 5 3%a* 9 7Y2 612 5 3"
KODAK T-MAX 100 100 |0.58 9%2 6 4%> 11 8Ya 7Y2 5% 4Ya
Professional / TMX / 6052 120 200 | 0.65 11 8Y4 7 5Y4 11Ya 9Y> 812 6%4 5
KODAK T-MAX 100 Pro 400 0.75 13 10 8%z 6Ya 12%2 10% 10 Va 5%
800 (0.85 15%2 12 10 7Y2 15 12%> 112 812 6%
100/200 | 0.52 7 6 52 4 8 6% 6 5 3
KODAK T-MAX 400
Professional / TMY / 5053: 400(0.58 8 632 6 41> 9 7¥a 7 5%> 4
KODAK T-MAX 400 Pro; 135 800 | 0.65 9 7¥a 7 5 10%2 9 8 6 41
KODAK PROFESSIONAL
T-MAX 400 Eilm 1600 {0.75 10%2 9 6 12 10 9 7 5Ya
3200|0.85 12 10Y4 7 13%2 11%2 10 8 6
100/200 | 0.52 7Y 5Y> 41> 3Ya* 8%2 T4 6 434 3%
KODAK T-MAX 400
Professional / TMY / 6053: 400 (0.58 8Ya 6%2 5% 4Y4 9Va 7¥a 6%4 5Ya 4
KODAK T-MAX 400 Pro; 120 800 [ 0.65 912 7Y2 6Ya 4%/ 10 812 7Y2 6 4Y»
KODAK PROFESSIONAL 3 3 3 3 3
T-MAX 400 Eilm 1600 {0.75 11 8% 7Y2 534 1134 10 834 634 5Ya
3200 | 0.85 12%» 10 812 694 13Va 11Ya 10 7Ya 6
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TABELLE 2: Rollfilm Entwicklung in REGENERIERTEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Rotation (mit standiger Bewegung GroRRe Tanks
und gereiftem Entwickler) (mit gereiftem Entwickler)
ROLLFILM FORMAT El Cl
65°F 68°F 70°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F 80°F
(18°C) | (20°C) | (21°c) | (24°c) | (@8°c) | (20°c) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
100/200|0.48 9 7 6 5 10 8 72 51> 41>
400 (0.52 10 8 7 5Y> 11 9 8 6%4 5
800 |0.58 11 9Y4 8 6 12 10 9 7 5%>
KODAK T-MAX P3200 1600 | 0.65 13 10V4 9 7 13 11 10 7¥a
Professional / TMZ / 5054 135 3200 (0.75 15 12 10%2 8 15 13 11% 9
6400 | 0.85 17 13% 12 9 16%2 15 13%2 10%2
12500 | 0.95 20 15% 13%2 10%2 21 17 15%» 12Y> 9%
25000 (1.05 24 18 16 13 NR 21 182 15 11%2
400 | 0.52 — 912 812 634 — 10%2 91> 72 —
800 |0.58 — 10%2 9%> 7Y2 — 11%a 10%4 8Y2 —
1600 | 0.65 — 11% 10%2 8Y4 — 13 12 9Y4 —
KO?._AN}TA;R%ZEE?:Ii%NAL 135 3200|0.75 — 13%2 12Ya 9%2 — 15Ya 13% 10%4 —
6400|0.85 — 15%4 14 11 — 17Y4 15% 12Y4 —
12500 | 0.95 — 17Ya 15% 124 — 19%a 17Y2 13% —
25000 | 1.05 — 19 17Y2 13% — 21%> 19%> 15Y4 —
See | 0.52 6%2 5% 5% 4 812 634 6 4% 4
KODAK P“bF’_\‘loé 058 7Va 6Ya 5% 4y 10 8 7 5Y2 4¥s
High Speed 135 0.65 8 7 6%2 11%2 9 8 6%4 5
Infrared / HIE / 2481 0.75 9% 8%4 72 13 104 9 7 5%
0.85 11 94 8%2 14%2 11 10 T34 6
12 10.52 3 NR NR 6Y2 5Ya 41> 3 3
25/0.58 6 5 4 3" 82 6%2 5% 41 4
pvinish 135 500.65 10 72 62 42 1292 10 812 62 5
100{0.75 15 12 10Y2 72 NR 16 14 11 8
200|0.85 NR NR NR NR NR NR NR NR 12
25/50 | 0.52 7 6 5%> 32" 9 6%2 5 4
100|0.58 82 7Y 6%2 4Ys 11 8 6%2 5
'X;’?fgy 135 200|0.65 10%2 9 8 54 13%2 11 10 8
400|0.75 13 11 10 6%2 17%> 14 12 91> 7Y2
800 |0.85 17 14%, 13 8 NR 19 16 12 91>

KODAK XTOL Developer « J-109
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TABELLE 2: Rollfilm Entwicklung in REGENERIERTEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Rotation (mit standiger Bewegung GroRRe Tanks
und gereiftem Entwickler) (mit gereiftem Entwickler)
ROLLFILM FORMAT El cl . - o . . - . o .
65°F 68" F 70°F 75°F 65°F 68" F 70°F 75°F 80°F
(18°C) | (20°C) | (21°c) | (24°c) | (18°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
100/200 | 0.52 8 62 52 7 10 8 7Y2 5Y2 4
400|0.58 912 7Y2 6 5 12 10 9 6v2 5
AGFAPAN 400 135 800 | 0.65 12 9Y> 8 6 14 11 10%2 8 6
1600 |0.75 15 12Y> 10%2 72 18%2 14 12> 9Y> 7Y2
3200 0.85 18 15 13 912 NR 20 16%2 11%2 9
100/200 | 0.52 7 6 5V 32" 9 72 6%4 5 4
400(0.58 8 7 6Ya 4Y4 10 8Y4 7Y2 51> 4,
FUJI NEOPAN 400 135 800 |0.65 9%2 8 Vs 5 11%2 9Y2 8%z 6v2 5
Professional
1600 {0.75 11%2 9% 812 6 13%2 11%> 10 8
3200 | 0.85 13%2 11%» 10 72 16 13%2 12 91>
200 (0.52 4Y4 32" K27y 22" 51> 43/ AY4 kX7 22"
400|0.58 434 4 3" 2" 6 5Ya 43/ 3%a* 3
FUJI NEOPAN 1600 135 800 | 0.65 5% 4% 4 3" 6% 5% 4Ys 32"
Professional 1600|0.75 6Y2 512 4% 3ys* 8 6Ya 5 4
3200 | 0.85 72 6%4 5v2 4 9 5> 4
640 |0.95 82 72 62 434 10%2 6% 5
2510.52 7 64 5% KE7y 912 Y2 3"
50(0.58 8Y2 TY4 62 11 9 41
ILFORD 135 100 | 0.65 10 812 v 13 11 9 5
PAN F Plus :
200(0.75 12 10Y4 9l 16 13 112 812 6
400|0.85 14%> 12%> 11 19 16 14 10%2 7Y2
32/64{0.52 912 7¥a 62 41> 11%» 9 8 6 41
125|0.58 11 9 7Y2 5Y4 13%2 11 9l 7
ILFORD 135 250 (0.65 13 1034 9l 6Ya 16 12%> 11 8
FP-4 Plus
500(0.75 16 13%2 12 7%a 21 15%2 13%2 10
1000 |0.85 19 16 14 91> NR NR 17 12
100/200 | 0.52 812 632 5v2 11%» 9 8 6 41
400|0.58 912 EZ! 62 13Va 10%2 912 7 52
I-:IIE"-:SOEIILDJS 135 800 (0.65 11%2 92 8 1534 13 112 812 6Y2
1600 |0.75 14 11%» 10 7Y NR 15%» 13%2 10 8
3200 | 0.85 17 14Ya 12> 9 NR 191> 17Y> 13 10
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TABELLE 2: Rollfilm Entwicklung in REGENERIERTEM, UNVERDUNNTEM ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Rotation (mit stdandiger Bewegung Grof3e Tanks
und gereiftem Entwickler) (mit gereiftem Entwickler)
ROLLFILM FORMAT El Cl
65°F 68°F 70°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F 80°F
(18°C) (20°C) (21°C) (24°C) (18°C) (20°C) (21°C) (24°C) (27°C)
25/50 | 0.52 812 TYa 62 4Y4 10%2 8 7 51> 4Y4
100|0.58 10%2 8Y2 72 5Ya 12> 10 8Y2 6%2 5
ILFORD
DELTA 100 Professional 135 200|0.65 13 10%2 9 6%2 15%> 12 10%2 8 6
400(0.75 16%2 13%2 111> 8 NR 15 13 10 72
800 |0.85 20 16%2 14> 10 NR 19 16%2 123> 9%2
100/200 | 0.52 72 6Ya 5%2 4 9 72 6%2 5 4
400 |0.58 8%2 7 6Ya 4> 10%2 8%2 8 6 41>
ILFORD
DELTA 400 Professional 135 800 | 0.65 10 8Ya TYa 5Ya 12 10 9 7 5Ya
1600 |0.75 12 9%2 8%2 6Ya 14 11 10 8 6
3200|0.85 14%> 11%2 10 Y2 162 1312 12 9%>2 72

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kénnen zu ungleichméagigen Ergebnissen fuhren.
NR = Aufgrund von Testergebnissen nicht empfohlen.
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& Wichtig

Entwicklungszeiten unter 5 Minuten (4 Minuten bei Rotationsentwicklungen) kénnen zu ungleichmélZigen Ergebnissen fihren.

Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, VERDUNNTEM ENTWICKLER

Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, VERDUNNTEM ENTWICKLER

TABELLE 3: ( Entwicklungszeit in Minuten ) TABELLE 3: (Entwicklungszeit in Minuten )
Kleine Tanks Rotation _Kleine Tanks Rotation
— VERDUNNTER ENTWICKLER (mit standiger Bewegung) — VERDUNNTER ENTWICKLER (mit standiger Bewegung)
< VERDUNNTER ENTWICKLER < VERDUNNTER ENTWICKLER
ROLLFILM Z El ol 1 ) ROLLFILM & El cl 1 )
v 68°F | 70°F | 75°F | 80°F | 68°F | 70°F | 75°F | 80°F = 68°F | 70°F | 75°F | 80°F | 68°F | 70°F | 75°F | B80°F
(20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
32164 | 052 6% 6 5 4* 43, 4 3* 214" 100/200 | 0.52 | 6% 6Y4 5 EEZ8 5 4, 312" 3"
KODAK PLUS X 125|058 7v2 7 sv: | 4y | 5% 5 | 3w | 2 TP 400 |os8] 8 Vs 6 av | oy | 5v2 | 4va | 3%
PX / 5062 135 | 250 [065] 8% 8 6Y2 5V 6 6 a4y, | 3y Té O/ §2§3 120 | 800 |[065] 9% 8Y2 7 5Y2 7Ya 62 5 4
KODAK PLUS-X
125 Pro 500 o075 11 10 8 6Y2 8 7 51, TRI-X 400 Pro 1600 [075] 11 10%2 | 8¥ 6Y2 9 8 6 4%
1000 | 0.85 | 15% 14 11 8y, 9l 81, 6v> 5 3200 [085) 13%2 | 122 | 10va | 7% | 11 10 7Va 5%
32/64 | 0.52 6 515 4y 3" 43, 234" 2" 80/160 | 0.52 | 7% 7 5% 4% 5% 5Y4 4 34"
KODAK PLUS-X - - _ -
Pan 125 058 7va 6Y2 5 3Y2 5% 312 2Y> KODAK 320 | 058]) 8% 8 6%2 Ya 6 4% 3%
Professional / PXP | 120/ * * TRI-X Pan 120/
76057 50| 250 o065 8% 8 6 4Ys 6% avs | 34 Professional | TXP | 220 | 640 | 0.65 ] 10% | 9v2 8 7Y 7 51, 4
KODJ{-\zlé I;LUS—X 500 o751 11 10 7Y 515 8% 7Y 514 4 /6049 1250 | 0.75 | 12% 12 10 9V 8Y2 6% 52
ro
1000 | 0.85 | 15% 14 11 7 11% 10 7 5V, 2500 | 0.85 | 15% | 14%2 12 10 112 | 10% | 8V 6Y2
125 |o058] 712 64 6 — 8Ys 7Y 6 — 25/50 | 0.52 8 TVa 6 5 7% 7 5V 4y,
KODAK
KODAK 250 0.65 7Y, 64 6 — 84 7Y 6 — T-MAX 100 100 0.58 9Ya 8Y2 7 5% 84 8 6Y%a 5
PROFESSIONAL | 135 Professional / TMX 3
PLUS-X 125 Film 500 [075) 12%2 | 11% | 8% — 12va | 11% | 8% — 75052 135| 200 |0.65) 10va | 9% 8 6Va 9% 9 7Va 6
1000 [o085 [ 14% | 13%2 | 10% — 14% | 13% | 10% — KO%OK g;g/'AX 400 | 075 | 12va | 11% 9 7 112 | 10% | 8% 7
125 | o058 7¥2 64 6 — 8Va 7V 6 — 800 |0.85] 14%2 13 10%2 8 13 12 9% 8
KODAK G
PROFESS|ON_AL 120/ 250 0.65 7Y 6Ys 6 — 8Ya 7Y2 6 —_ KODAK 25/50 0.52 8% 8 6 41 6% 6Y2 6 5Y%,
PLUS-X125Film | 220 500 [ 0.75 [ 12% | 11%s | 8% — Joow|uwm]| enm | — T-MAX 100 100 |o58) 10 o |6 SYa |7 TV (6% |6
1000 | 085 | 14% | 13% | 10% | — | 1a% | 13%: | 10% | — | |Froressional/TMX | 150 [ 200 |o065| 11 10 |72 s 8% 8% |1 |7
32/64 | 052 ) 6% 6 4y | 23" 4Y» 4 3" V4" KO%OK g;g/le 400 | 075 ) 12% | 11% |8% 6% 10va | 9% 8% 8
KODAK 125 |058] 7% 7 5% | 3% | 5% 5 39" | 234" 800 |085] 15% | 13% |10 V2 1% |11 10 9
VERICHROME | 120 [ 250 [o065]| 8% 8 6va | ava | 6% 6 4, | 3w 100 058 9% | 8% |6va |— 9% |9 Y | —
KODAK
6041 500 |0.75 | 10% 10 8 5Y2 8y | 7% 5¥» 4Ys PROFESSIONAL 11’%%/ 200 (065 7% — |6% — — — — —
1000 |085) 13% | 13 | 10% | 7% | 11 | 9% | 6% | 5% T-MAX 100 Film 200 [o75] 124 | — [ [— — — — —
100/200 | 0.52 8 V2 6v2 512 512 3% 3" 800 |o085f] — — |9 — — — _ _
KODAK 400 | o058l 8% 8y, 7 6 694 4 | 3y%* KODAK 100/200 | 0.52 8 V2 | 6Ya 512 6Y2 6 43 4
TRI-X Pan / T-MAX 400
TX / 5063 135 | 800 |[065] 10 9l 8 6Y2 7% 5Va 4 Professional / TMY 400 | 058 | 8% 8 |7 6 7% 7 5Y2 4y,
KODAK :
TRI-X 400 Pro 1600 | 075 113 | 11 9 Va 9 6va | 4% onasS ax | 135 800 Joses| ow 9 |79 |ev |s% |s 6Ya
3200 |0.85| 13%2 | 122 | 10% 8 10%2 | 9% 7 6 400 Pro;KODAK 1600 | 0.75 | 10% 10 |8%2 7 10 9Ya TYa
PROFESSIONAL
T-MAX 400 Film 3200 [0.85| 122 | 11¥2 |9Va V2 1% [10%: |8%2
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Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, VERDUNNTEM ENTWICKLER Rollfilm mit FRISCHEM, VERDUNNTEM ENTWICKLER

TABELLE 3: (Entwicklungszeit in Minuten) TABELLE 3: ( Entwicklungszeit in Minuten)
— VERDU[“'\C]IT?R E\IHTKVSVICKLER VI(E gli:t) amgégi%%%% U{E%R = VERDUIT\JII\?':%ER -Iléal\?'IE(VSVICKLER (mit sﬁén%?gtjégrloé]ewegung)
COLLEIL < . . < VERDUNNTER ENTWICKLER
& 1 11 ROLLFILM z El cl 1 )
. 68°F | 70°F | 75°F | 80°F § 68°F | 70°F | 75°F | 80°F = 68°F | 70°F | 75°F | 80°F | 68°F | 70°F | 75°F | 80°F
(20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) J (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
100/200 | 0.52 | 10%2 9 672 5 | 6% 5 4 KODAK 100/200 | 052 | 8 7% |6va |5 6 5% |4Y: |3%*
400 058} 12 | 10%2 8 6 8%4 8 674 5 p,ofl's“ﬁ{?)ﬁ;}?‘%w 400 [058f 9va | 8% |7 57 |7 6% |5%a |4Va
AGEEPAN 135 | 800 |065| 14%2 | 18 | o | 72 | 1 10 | % 6 o058 120 [ 800 |oes | 103 | 10 |8 P s 7% s 9
1600 0.75 18 16%2 121> 9%> 14Y4 13 9%a 7 400 Pro; KODAK 1600 0.75 1 121 11% | 9v4 7 9%, 9 7 515
3200 |085| 21 | 20 | 16 | 12 | 10 | 17 | 123 | o || FROFESSIONAL 3200 |05 | 14w | 13 |10 |8 11va |10 |8v |6t
100/200 | 0.52 | 8% | 7%z ae” | ey | 5% 4 |3 100200 | 0.48 | 10%. | 9% | 7% | 6% | 9% | 8% | 6% | 5%
Ul 200 |o058| 9% 9 sva | 7% | 6% | 4% 4 200 o2l 1 T 10 | aw 7 % ) a 8
NEOPAN 400 | 135 800 [oes] 1% [ 10% [ 8 6 9 8 5% | 4% 800 lossl 1205 | 11 | o 7% 1103 | 10 a 7
1600 | 0.75 ) 13% | 12¥2 | 9% | 7Y 11 10 Vs | 5% T-lef\oxDl/D.\?lfzoo 1600 | oes 1 14 13 10 8 12 11 9 7
3200 |085| 16v2 | 15 | 11%. | 8% | 138 | 12 o | 6% || Professional Tz 15— 0 1ol 16w | 15 13 | o 3% | 125 | 10 8
200 (o052 5% | 5 A EE S 6400 | 085 | 19%2 | 172 | 14 | 10% | 15% | 142 | 11% | o%
400 |058) 6 | 5% | 4%’ | 3% | 5 | 4 | 3V | 29 12500 | 095 | 22% | 20 | 16%2 | 122 | 17% | 16%: | 13%. | 11
NEOPA 600 | 125 |80 | 065 ) 6% | 6% | 5 | 4ve | S | 4% | 3% | I 25000 |1.05| 26 | 22% | 20 | 15 | 21 | 19% | 16 | 13
Professional 1600 | 0.75 | 7¥2 7 5% | 4% | 6Ya | 5% | 4¥a | 3% 200 los21 12 1 1% | 10 3 12, | 11% | 10 3
8200 jos8s) 82 8 6v2 | 5v ’ 6% 5 4 goo |os8] 14 13 | 1% | 9 14 13 | 11% | 9
6400 | 095 ] 9% 9 7v2 6 7% 7 5% | 4% 1600 | 065 16 14 | 12% [ 10 16 14 | 12% | 10
25 052 6% 6 A 5 4Y> 3" 3 KODAK
PROFESSIONAL | 135 [ 3200 [0.75| 18% | 16% | 14% | 11% | 18% | 16%: | 14% | 11%
LFORD 50 |058) 7% | 7 | 5% 4** 5% | 5% | 4 3’/4: T-MAX P3200 Film 6400 |085| 202 | 182 | 16 | 13 | 20% | 18%2 | 16 | 13
PANFPlus |135| 100 |O65) 9% | 8% | 6% | 4% | 62 | 6 | 4% | 3% 12500 | 0.95 | 22%; | 20% | 18 | 14% | 22% | 20% | 18 | 14%
200 |o075[ 11% | 10 | 7% | 52 | 7% 7 5% | 4va 75000 11051 25 23 20 6 75 23 >0 6
200 |os5| 13 | 1% | 8% | 6 | s 8 6Ya | 4% e ol 5 Y YA s I 3 3 y
3264 |052] 8% | 72 | 5% | 4 | 6 | 5% 4 37 KODAK Plét_’ N [oss | 8% | ow 7 5, 7 6%, | 5% | 4vs
Loro 125 |058] 10 9 6%2 5 Ve | 6% | 4% | 3y High Speed | ;35 oo o0 5 7 5 p 4 6 5
FP-4 Plus 135 250 0.65 12 10%a 8 6 8Ya 7Y2 5%, 4 2481 0751 1032 10 815 634 9 815 51
500 | 075]) 14> | 13 | 9% 7 9% 9 6% 5 085 1222 | 11% | 9w | 7% | 10 | 9w 6Y2
1000 | 085 17% | 15%2 | 11% | 8. | 11% | 10% | 8 6 TEREGA G T T o T o T T o T or
100/200 | 0.52 | 10% | 9 6%2 5 V2 | 62 | 4% | 3v2 7 1ozl s s | avr | a3 | am 2 7 >
LFORD 400 jos8) 12 | 10% | 72 | 5% | 9 8 | 5 | 4 ||AGFAPANAPX25|135| 50 |o065| 8 7 6 | 4% [ 5% [ 5 | 3% | 2%
HP 5 Pis 135 | 800 |065| 14% | 122 | 8% | 6% | 10%2 | o 7 5% 100 1ol 10w | 9% | 79 6 i | ovs 5 | 32
1600 |075) 18 16 | 1% | 8 f12e ) 102 ) 9 6v2 200 o085 14% | 13 [ 10 | 8% | 9w | 8% | &% 5
3200 |085[] 22%2 | 20 14 10 15 14 11 | 8v w0 ool s e To Ve 7R R
25/50 [ 052 9 8 6 49" | 6% 6 avs | 3" 100 |ossl 92 9 |7 515 6Va 6 5 34
\LFORD 100 | 058 0% | 9% | 7va | 5% | 7% 7 5 4 AGFAPAN APX | 155 [ 500 | 065 | 12 T Teve Ton T 17 7 2%
DELTAL00 135 200 |0.65] 12 11 | 8% | 6% | 8% 8 6 5 400 [o075]| 15% | 13% |10 22 22K 5%»
200 o075 14 | 12% | 10% | 8 11 10 | 7% 6 800 loassl 22 | 1% |13 9 ) T 3 7
800 | 085 [ 16% | 15%2 | 12% | 9% | 13% | 12 9 7

KODAK XTOL Developer « J-109
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Rollfilm Entwicklung mit FRISCHEM, VERDUNNTEM ENTWICKLER

TABELLE 3: (Entwicklungszeit in Minuten)
Kleine Tanks Rotation
- VERDUNNTER ENTWICKLER (mit standiger Bewegung)
<:§: VERDUNNTER ENTWICKLER
ROLLFILM % El Cl 11 11
w 68°F 70°F 75°F 80°F 68°F | 70°F | 75°F | 80°F
(20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
100/200 | 0.52 9 8 6 434" 7 6 4> 34"
ILEORD 400 0.58 | 10%2 9Y2 7 5Y%2 8 7 5%
DELTA 400 135 800 0.65 | 12¥4 11 8Y2 6%2 9 8 6
Professional
rofessiona 1600 | 0.75 [ 14%2 | 13 10 8 | 10 | 7%
3200 0.85 17 15%2 12 9Y2 13%2 12%2 9Y2 7Y2

*Entwicklungszeiten unter 5 Minuten (4 Minuten bei Rotationsentwicklung) kénnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fiihren.
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Planfilme

A Wichtig

Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kénnen zu ungleichméfiigen Ergebnissen fihren.

TABELLE 4:

Entwicklung von Planfilm in Schalen oder groRen Tanks mit UNVERDUNNTEM ENTWICKLER
(Entwicklungszeit in Minuten)

PLANFILM El Cl Frischer Entwickler in Schalen Gereifter Entwickler in grof3en Tanks
65°F 68°F 70°F 75°F 80°F 65°F 68°F 70°F 75°F 80°F
(18°C) | (20°C) | (21°C) | (24°c) | (27°C) | @8°C) | (20°C) | (21°C) | (24°C) | (27°C)
32/64 {0.52 62 5Ya 4%/ 3%a* 3" 7Y2 62 52 4 k17
125|0.58 7V 6Y4 5% 4Y> 3" 812 Vs 6Y2 434 3"
brofoan S X P 250/ 0.65 9Va 7% 7 5% 4y 102 8% e7 6 4y
500 0.75 12 10 9 7 5Ys 14Y4 12 10%2 8Ys 6Y2
1000 | 0.85 15 129 112 9 7Va 18 15 132 10%2 8V
25/50 [ 0.52 £z 6V 5 41> 3l * 9lp 8 694 5V, 4
100|0.58 812 Vs 6Y2 5 4 1094 9 8 6Ya 494
ProlfeofssDiﬁrlfalT-/'\%AXxllofosz 200 0.65 9 8Y4 Vo 5Y5 4% 12 104 9 7 5Ys
400(0.75 10%4 9l 812 612 5Ya 14%> 12 11 812 6Y2
800 0.85 12 11 10 Vo 6 16%2 14 12Y2 9% Vo
1000.58 8 634 6 41> — 9lp 8V 7Va 5V> —
KODAK PROFESSIONAL 200 0.65 — Vs — 5 — — — — — —
T-MAX 100 Film 400(0.75 — 9 8Ys 6Y2 — — — — TYa —
800 | 0.85 — — — 7Va — — — — — —
80/160 | 0.52 6V 5V 414 394" 294" 7 6 4 234"
320(0.58 7Y2 62 5% 4Y5 3 812 7 43/ 3"
Proﬁigﬁﬁarﬂ%ﬁafm 4 640 | 0.65 Vs 7% 7 54 4Ys 10%2 8%4 72 6 4Y2
1250 [ 0.75 11%2 9l 8l 6Y2 5V 12 1094 9l Vo 5%
2500 | 0.85 14 11% 10%2 8 694 15%2 13Ya 12 9V 7Va
100/200 | 0.52 7Y2 62 5v2 4Y> 3" 9Ya 7% 612 5Ya 4
KODAK T-MAX 400 400|0.58 8l 7Ya 6Ya 5 4 10 8Ys 7Ya 5%4 4%
Professional/ TMY 1 4053 800 | 0.65 Vs 8 5 4% 1174 o 8Ya 6% 5
T-MAX 400 Film 1600 | 0.75 10¥4 9l 612 5 13 11 9% 7% 6
3200 0.85 12%> 10%2 Vo 5% 14%4 12%2 11 8% 694
25/50 | 0.52 632 5Y2 43/ 3%s* 2%a* 72 6% 5Ya AYs 3"
100 | 0.58 812 Vs 6Ya 39" 9l 8 694 5V, 4
KODAK EKTAPAN T PNT/ 200]0.65 | 10% 9 794 4% 12 10 9 7 5Vs
400 0.75 13%2 11%2 10 6Ya 16 13%2 12 9V Vo
8000.85 17%2 15 13 10 8 NR 17%2 15 12 9%

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméafigen Ergebnissen fiihren.

NR = Aufgrund von Testergebnissen nicht empfohlen.

KODAK XTOL Developer « J-109
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& Wichtig

Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kénnen zu ungleichméiZigen Ergebnissen fihren.

TABHLE 5: Entwicklung von Planfilm in Rotation mit UNVERDUNNTEM ENTWICKLER
(Entwicklungszeit in Minuten)
PLANFILM El Cl Frischer Entwickler Regenerierter Entwickler
65°F 68°F 70°F 75°F 65°F 68°F 70°F 75°F
(18°C) (20°C) (21°C) (24°C) (18°C) (20°C) (21°C) (24°C)
32/640.52 4> 3" 3V 2% 5Y5 41 4 3"
125]0.58 5%, 4 3" 7 534 5 3%,
o PSP 250 0.65 7 5% 5 4 9 Vs 6 4%
500/ 0.75 9V, 8 7 5Y4 12 9 8 6
1000 | 0.85 13 11¥s 10 Ve 17 13 11%2 9
25/50|0.52 6Y2 5Y%» 43/ 3Ye" 8Y2 6%4 5% 4Y4
100 0.58 7% 6Ya 51> 4Ys 10%2 8 612 5
ProP;eossDiﬁrfalT-/MT?Axxl/Ofosz 200 0.65 9 TVa 6va 5 125 9% e7
400/0.75 11 8Y4 7Ya 5%4 14 11%2 9%,
800/ 0.85 13%2 10 812 694 17 13% 11%2 8Y2
1001 0.58 8% 7Ya 6Y%2 5 — — — —
KODAK PROFESSIONAL 200 0.65 — — — — — — — —
T-MAX 100 Film 400/0.75 _ _ _ _ _ _ _ _
800/ 0.85 — — — — — — — —
80/160 | 0.52 4V 33" 3y 215" 5V4 41 4 3*
320/0.58 5 4% 4 3* 6Y2 51> 434 315
Proggﬁ‘ﬁaw&(ﬁﬂ‘m A 640 0.65 64 52 5 3% 8 634 6 4>
1250|0.75 8 Y4 6Y2 4 10 8Y%2 7Y2 5%,
2500 0.85 10 8%4 8 6 13 11 9l 7
100/200 | 0.52 6Y2 51> 5 315" 8V 612 51> 4V
KODAK T-MAX 400 4001 0.58 Ve 6Y4 51> 4 9V Yo 6Ya 4%
Professional/ TMY 1 40°3: 800 | 0.65 8 6a 4% 0% 8 7 5
T-MAX 400 Film. 1600 | 0.75 9¥4 7 5V4 12 9Y» 8 6
3200 0.85 114 8 6 13%2 11 9Y» 7
25/50 | 0.52 4> 315 3" 2" 5Y5 41 4 215
1001 0.58 6 5 4Y4 - 8 6Y2 51> 4
KODAK ETl%'ZAN/ PNT/ 200 0.65 7 62 5% 4 10 8% 7 515
4000.75 10 815> 7Y2 5Ys 14 12 10¥2 Vo
800/ 0.85 13 11 9 7 17%2 15%2 14 10

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichmaRigen Ergebnissen fiihren.
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& Wichtig

Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kénnen zu ungleichméiigen Ergebnissen fihren.

TABELLE 6: Entwicklung von Planfilm mit FRISCHEM, VERDUNNTEM TABHELE 6: Entwicklung von Planfilm mit FRISCHEM, VERDUNNTEM
ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten) ENTWICKLER (Entwicklungszeit in Minuten)
Schalen, ENTWICKLER Rotation (mit standiger Schalen, ENTWICKLER | Rotation (mit standiger
VERDUNNUNG Bewegung), ENTWICKLER VERDUNNUNG Bewegung), ENTWICKLER
VERDUNNUNG VERDUNNUNG
PLANFILM El Cl 11 11 PLANFILM El Cl 1:1 1:1
68°F | 70°F | 75°F | 80°F | 68°F | 70°F | 75°F | 80°F 68°F | 70°F | 75°F | 80°F | 68°F | 70°F | 75°F | 80°F
(20° | (21° | (24° | (27° ] (20° | (21°C | (24°C | (27°C (20° | (21° | (24° | (27° | (20° |(21°C | (24°C | (27°C
C) C) C) C) C) ) ) ) C) C) C) C) C) ) ) )
32/64 |05 7Ya 6%2 5 334" 5 4Y> | 34" | 2Y2" 80/160 | 05 734 7 5 33" | 534 5 334" | 234"
2 2
125 05] 8Va 7Y2 6 4%/4 6% 5% 4 34" 320 0.5 9 8 6 415 634 6 41 3s*
KODAK PLUS-X 8 KODAK 8
Pan 250 |0.6)10% | 9%2 | 7¥2 6 72 | 6% 5 4 TRI-X Pan 640 | 0.6 10%2 | 9% 7 5% | 7% 7 5% | 3%
Professional / PXT / 5 Professional / TXT / 5
alar 500 |07|13%2 |12v2 | 10%2| 8 | 10 | 9 | 6% | 5 4164 1250 07| 13% | 12 | 8% | 6% | 99 | 9 | 6% | 4w
5 5
1000 [ 0.8 19 17 13 10%2 | 12Y2 | 11%2 9 7 2500 |08 17 15 10Y2 8 12 11 8Y4 51>
5 5
25/50 |0.5) 9¥a | 8%2 | 6%2 | 5¥% | 6% | 6%2 | 5% 5 100/ (05 9%2 | 8%2 | 6%2 | 5%2 | 7Va | 6%2 | 5Va | 4Va
2 200 | 2
100 |05 10%2 | 9% | 7¥2 6 T¥a | TY2 | 6% 6 400 |05 102 | 9Y> | 7Va 6 8Ya | 7Ya | 5% | 4%
KODAK 8 8
T-MAX 100 200 [06[11%2 | 10% | 8% | 7 9 | 8% | 7Y% | 6% F'fOfDAK_ T"\/://”T(,\jgo/ 800 | 060 113 | 10v2 | 8va | 6% | 9v2 | 8v2 | 632 | 5va
Professional / TMX / 5 ro ess%lsas 5
4052 400 | 0.7 13% | 12 9Ya 8 10%2 | 9% | 8Y2 | 7%2 1600 | 0.7 13va | 12 Vs | 7¥2 § 1034 | 9V2 | 734 6
5 5
800 |0.8)15va | 14 |11Va| 9 12 | 11% | 10 | 8% 3200 |08 15 | 13%2 | 10v2 | 8% [ 12%» | 11 9 7
5 5
100 (051 9 8 6 — 9% 9 Vs | — 25/50 [05] 8 7 4Y5 | 2" | BYa | 4Y2 | 312" | 23"
8 2
200 |06 — — — — — — — — 100 |05] 9% | 8% 6 3% | 7Va 6 4y | 3y
KODAK 5 8
PROFESSIONAL _
T-MAX 100 400 |07} — — — — — — — — KODAK EKTAPAN/ | 200 |0.6] 12va | 11 8 51, 9 7% | 5% | 3%
5 PNT / 4162 5
800 |08 — — — — — — — — 400 |07 15%2 | 14 |10%2 | 7% | 12 10 7 5
5 5
800 |0.8]19%2 | 18 | 14Va | 10%2 | 14% | 12%2 | 9 6Y2
5

* Entwicklungszeiten unter 4 Minuten kdnnen zu ungleichméaRigen Ergebnissen fiihren.
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WEITERE INFORMATIONEN

Kodak hat zahlreiche Publikationen mit Informationen iber Kodak-Produkte, Ausriistungen und
Materialien veroffentlicht.

Folgende Puplikationen sind beim Kodak Kundendienst, Kodak Handlern oder Uber die Kodak-
Vertretung in lhrem Land erhaltlich.

E103CF Chemicals for KODAK Black-and-White Films (Matrix)
F-7 KODAK VERICHROME Pan Film

F-8 KODAK PLUS-X Pan and PLUS-X Pan Professional Films
F-13 KODAK High Speed Infrared Film

F-9 KODAK TRI-X Pan and TRI-X Pan Professional Films
F-10 KODAK EKTAPAN Film

F-32 KODAK T-MAX Professional Films

P-255 KODAK Technical Pan Film

Y-30 KODAK Plotting Form for Black-and-White Film
Processing (20-Blatt-Packungen, CAT 176 9314)

F-4016 KODAK PROFESSIONAL T-MAX Films

F-4018 KODAK PROFESSIONAL PLUS-X 125 Films

Z-133E Monitoring and Troubleshooting KODAK Black-and-White Film Processes and -- KODAK
Black-and-White Film Process Control Strips (CAT 180 2990)
Y-30 KODAK Plotting Form for Black-and-White Film
Processing (20-Blatt-Packungen, CAT 176 9314)

Die aktuellste Version von Veréffentlichungen zur technischen
Unterstitzung fir KODAK PROFESSIONAL Produkte finden Sie

auf der Website von Kodak unter:

http://www.kodak.com/go/professional

Bei Fragen zu KODAK PROFESSIONAL Produkten wenden
Sie sich direkt an KODAK PROFESSIONAL
Deutschland: www.kodak.de/go/professional
Tel.: +49 (0) 711 406-5182
Osterreich: www.kodak.de/go/professional
Tel.: +43-1-97001 /199
Schweiz: www.kodak.ch
Tel.: +41 (0) 216197 171

Die in dieser Verodffentlichung beschriebenen Produkte sind mdglicherweise nicht in allen Landern
erhaltlich. Naheres erfahren Sie aul3erhalb der USA von lhrem 6rtlichen Kodak-Vertreter oder dem
Handler, von dem Sie gewodhnlich KODAK PROFESSIONAL-Produkte beziehen.


http://www.kodak.de/go/professional

Kodak GmbH ¢ 70323 Stuttgart * www.kodak.de/go/professional
Kodak Ges.m.b.H ¢ Albert-Schweitzer-Gasse 4 » A-1148 Wien » www.kodak.de/go/professional
Kodak S.A. * Case Postale * CH-Lausanne * www.kodak.ch/go/professional
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