Technische Daten
Agfa SW-Chemikalien

Moderne Fotochemikalien sind neben Laborgerdten und
der Qualitat der Filme und Papiere ein entscheidender Fak-
tor fiir das wirtschaftlich arbeitende Fotolabor. Sie tragen
dazu bei, dafs die Arbeit sowohl in Grofskopieranstalten als
auch im Amateurlabor gleichmaf3ig ablauft. Schwankun-
gen in der Bildqualitat sowie unnétige Kosten durch Aus-
schufs und Zeitverlust miissen vermieden werden.

Die wechselnden Aufgaben im Fotolabor erfordern ein brei-
tes Angebot an Entwicklern, Fixiermitteln und Labor-
hilfsmitteln, die dem Verbraucher Zuverldssigkeit, Sicher-
heit, Arbeitskonstanz und Wirtschaftlichkeit garantieren.
Das Fotochemikaliensortiment von Agfa erfiillt diese Be-
dingungen.

Mit den stdandig zunehmenden Qualitdtsanforderungen
kénnen optimale Ergebnisse nicht mehr allein von seiten
der Emulsionstechnik erreicht werden. Fiir die Wahl des

AGFA @

— Filmverarbeitung

Negativentwicklers sind folgende Eigenschaften von be-
sonderer Bedeutung:

« Entwicklungsgeschwindigkeit

» Beeinflussung der Gradation

« Empfindlichkeitsausnutzung

» Feinkdrnigkeit

» Auflésungsvermdgen

» Konturenschérfe

- Ergiebigkeit

» Regenerierbarkeit

« Haltbarkeit

Alle diese Merkmale sind je nach Entwicklertyp unter-
schiedlich ausgeprdgt. Der Verbraucher hat die Entschei-
dung, welcher der Entwicklereigenschaften (zum Beispiel
der Scharfe oder der Feinkdrnigkeit) er den Vorzug gibt.
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1. Lagerung, Arbeitssicherheit,
Umgang mit Fotochemikalien

Lagerung der Chemikalien

Die Chemikalien in der Originalverpackung sollten bei Tempera-
turen zwischen 8 °C und 25 °C gelagert werden. Bei zu niedri-
gen Temperaturen konnen in den Fliissigkonzentraten Aus-
kristallisationen von einzelnen Substanzen auftreten, die — so-
fern beim Ansatz nicht darauf geachtet wird — zu einer falschen
Badzusammensetzung fithren kdnnen. Direkte Hitzeeinwirkun-
gen sind zu vermeiden. Erhdhte Temperaturen kénnen bei
oxidationsanfdlligen Konzentraten eine vorzeitige chemische
Reaktion auslosen, die zu einer Zersetzung des Bades fiihrt.

Arbeitssicherheit beim Umgang mit Fotochemikalien

Beim Umgang mit fotografischen Verarbeitungschemikalien sind
allgemeine Sorgfaltsregeln (z. B. Vermeidung von Kontakten mit
Nahrungsmitteln und Getranken) und angemessene Schutzmafs-
nahmen zu beachten. Dazu gehdren u. a. ausreichende Beliif-
tung am Arbeitsplatz und gegebenenfalls die Anwendung von
Schutzhandschuhen und Schutzbrillen.

Eine sorgfiltige Beachtung aller Vorsichtsmafsnahmen bietet
ein hohes Mafs an Arbeitssicherheit. Dennoch kénnen beim Um-
gang mit Fotochemikalien bei besonders empfindlichen Perso-
nen Haut- und Schleimhautreizungen, in vereinzelten Fallen
auch allergische Hautreaktionen, nicht ausgeschlossen werden.

Spezielle Transport- und Gefahrstoffhinweise bei bestimmten
Fotochemikalien ergeben sich aus der Kennzeichnung auf den
Verpackungen aller kennzeichnungspflichtigen Produkte. Zu-
satzliche Sicherheitsempfehlungen enthalten Beipackzettel oder
Etiketten, die den einzelnen Produkten beiliegen bzw. auf den
Produktpackungen aufgebracht sind.

Zu allen fotochemischen Produkten kdnnen Sicherheitsdaten-
blatter in mehreren Sprachen von der zustandigen Agfa-Ver-
kaufsorganisation angefordert werden, die u. a. spezielle Infor-
mationen zu Inhaltsstoffen enthalten.

2. Kurzbeschreibung der Produkte

Entwickler
« Rodinal

Der traditionelle Einmalentwickler mit sehr guter Konturen-
scharfe und hoher Empfindlichkeitsausnutzung. Das Konzen-
trat kann durch entsprechende Verdiinnung auf jeden Motiv-
kontrast abgestimmt werden.

Rodinal Special

Der Feinkornentwicklerfiir die individuelle Negativentwicklung.
Der Entwickler arbeitet kontrastausgleichend, scharf und fein-
kérnig.

Studional Liquid

Der fliissige Negativentwickler mit hervorragender Scharfe,
Feinkornigkeit, guter Empfindlichkeitsausnutzung und kon-
stanter Gradation iiber einen langen Zeitraum.

« Refinal

Der universelle Feinkornausgleichsentwickler mit hoher Emp-
findlichkeitsausnutzung und konstanter Gradation. Verarbei-
tung sowohl in Entwicklungsdosen und Trommeln als auch in
Tankanlagen mit Regenerierung.

Fixiermittel

o Agefix
Fliissiges Fixierbadkonzentrat. Kann je nach Verdiinnung als
normales oder als Schnellfixierbad eingesetzt werden.

« Acidofix
Saures Schnellfixiersalz auf Ammoniumthiosulfat-Basis.

Hilfsmittel
« Agepon
Netzmittelkonzentrat zum Ansatz eines Schlufsbades. Gewahr-

leistet ein gleichmaf3iges Ablaufen des Wassers von der Film-
oberflache und verkiirzt dadurch die Trocknungszeit.

« Algezid Il

Hochwirksames Biozid zur Vermeidung von Mikroorganismen-
Bildung in Wasserungstanks und in Waschwasser-Entsilbe-
rungsanlagen.

« Sistan

Bildsilberstabilisator. Schiitzt die Filme gegen Bildsilberver-
anderungen, die durch Umwelteinfliisse verursacht werden.

3. Verarbeitungshinweise

3.1 Allgemeine Hinweise

Das Entwicklungsergebnis ist bekanntlich nicht nur von Zeit,
Temperatur und Entwicklertyp abhangig, sondern auch von der
Entwicklungsmethode (Schale, Dose, Trommel, Tank). Um repro-
duzierbare Ergebnisse zu erzielen, sind folgende Hinweise zu
beachten:

« Bei Verarbeitung in Entwicklungsdosen ist die Dose in der
ersten Minute standig und danach alle 30 Sekunden zu bewe-
gen (kippen). Entwicklungszeiten unter drei Minuten sind zu
vermeiden!

Bei Verarbeitung in Entwicklungstrommeln (Rotations-
entwicklung) sollte die Umdrehungsgeschwindigkeit grofser
als 30 U/min sein (mit wechselnder Umdrehungsrichtung).
Entwicklungszeiten unter drei Minuten sind zu vermeiden.

In beiden Fallen wird die angesetzte Entwicklerlésung mit der
vorgeschriebenen Temperatur (in der Regel 20 °C) in das Ent-
wicklungsgerat gegeben.
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3.2 Temperatur

Wenn die vorgeschriebene Entwicklertemperatur von 20 °C nicht
eingehalten werden kann, mufs die Entwicklungszeit entspre-
chend verkiirzt oder verlangert werden. Die Entwicklungszeiten
bei unterschiedlichen Temperaturen (18 °C bis 24 °C) sind den
jeweiligen Zeit-Temperatur-Diagrammen zu entnehmen.

3.3 Empfindlichkeit

Die angegebene Filmempfindlichkeit ist die effektive Empfind-
lichkeit fiir das jeweilige Film-Entwickler-System (bei einer mitt-
leren Gradation von y 0,65).

Bei versehentlicher Fehlbelichtung dient diese Angabe dazu,
dennoch typgemafse Negative zu erzielen. So kann z. B. ein
leicht tiberbelichteter AGFAPAN-Film in RODINAL 1 + 25 trotz
der Fehlbelichtung noch mit typgemafsem Ergebnis entwickelt
werden.

3.4 Kontrast

Die angegebenen Entwicklungszeiten sind Anhaltswerte. Je nach
Motivkontrast kann der Negativkontrast (Gradation der Negati-
ve) durch die Entwicklungszeit beeinflufst werden, d. h. man
entwickelt die Filme zu einem niedrigeren oder héheren Kon-
trast (Gammawert). Ist der Motivkontrast sehr grofs, werden die
Negative flacher entwickelt (y = 0,55), bei niedrigerem Motiv-
kontrast entwickelt man die Negative kontrastreicher (y=0,75).

Dabei ist zu beriicksichtigen, dafs die Empfindlichkeitsausnutzung
ab- bzw. zunehmen kann, d. h. eine durch die Entwicklung be-
dingte niedrigere oder hohere Filmempfindlichkeit als die vom
Hersteller angegebene mufS durch langere oder kiirzere Belich-
tung ausgeglichen werden (ist fiir jede Film/Entwickler-Kombi-
nation individuell zu ermitteln).

Im allgemeinen wird zu einem mittleren Negativkontrast (y =
0,65) entwickelt. Es ist aber zu beriicksichtigen, dafs Kondensor-
Vergrofserungsgerdte flachere Negative und Vergréfserungsge-
rate mit Farbmischkopf in manchen Fallen steilere Negative
erfordern.

3.5 Zeitverldngerung bei mehrfachen Durchsatzen
(Dose, Schale, Trommel)

Um eine gleichmafdige Empfindlichkeitsausnutzung und Gradation
zu gewabhrleisten, mufs die Entwicklungszeit fiir den zweiten und
jeden nachfolgenden Durchsatz verlangert werden. Exakte Zeitan-
gaben sind nicht maéglich, da diese abhéngig sind von der Standzeit
zwischen zwei Durchsdtzen und von der Art der Entwicklerauf-
bewahrung (Glas- oder Plastikflasche, hoch- oder teilgefiillt,
Flaschenverschluf$) mit dem Filtertyp. Wird gebrauchter Entwickler
zwischen den einzelnen Durchsdtzen in hoch gefiillten, fest ver-
schlossenen Flaschen aufbewahrt, sind zusatzlich die in der Tabelle
angegebenen Richtwerte zu verwenden.
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Als Anhaltswert gilt: Die Entwicklungszeit ist nach Verarbeitung
eines Filmes in 500 ml Entwickler um ca. 10 % zu verldngern. Bei
5 Litern Tankvolumen ist die Zeitverldangerung nach 10 Filmen
durchzufiihren.

Standzeit zwischen
zwei Durschsédtzen

Entwicklungszeitverlangerung
zum vorherigen Durchsatz

einige Stunden (Entwicklung keine
jedoch am selben Tag)

1 - 3 Tage +5%

4 — 8 Tage +10%

1 - 2 Wochen +15%

mehr als 2 Wochen +20 %

Die vorgenannten Zeitverlangerungen andern sich nicht, wenn
in einem Durchsatz mehrere Filme gleichzeitig entwickelt wer-
den.

3.6 Entwicklungszeiten™ der Agfapan-Filme
(bei unterschiedlicher Empfindlichkeitseinstellung)

Agfapan APX 100 Professional

Entwickler Temperatur zu belichten wie
1SO 100/21° 1SO 200/24°
Refinal 20 C° 6 min 9 min
24 C° - 5 min
Studional Liquid/ 20 C° 4 min 6 min
Rodinal Special 24 C° - 3,5 min
Rodinal 1 + 25 20 C° 8 min 11 min
24 C° - 8 min

x

Entwicklung in Dosen und Schalen.

Agfapan APX 400 Professional

Entwickler Temperatur zu belichten wie
1SO 320/26° 1S0 400/27°

Refinal 20 C° 4,5 min 6,5 min

24 C° - 8 min
Studional Liquid/ 20 C° 4 min 6,5 min
Rodinal Special 24 C° - 6,5 min
Rodinal 1 + 25 20 C° 12 min -

24 C° 10 min -

x

Entwicklung in Dosen und Schalen.

Ausfiihrliche Informationen liber die einzelnen Negativentwickler
sind in den entsprechenden Produktbeschreibungen aufgefiihrt.

Je nach der verwendeten Film/Entwicklerkombination ergeben
sich mit den verschiedenen Entwicklungszeiten unterschiedli-
che Empfindlichkeitseinstellungen (siehe Tabelle) und unter-
schiedliche Negativkontraste. Ein hoherer Negativkontrast kann
durch eine entsprechend flachere Papiergradation ausgeglichen
werden.



4. Anwendung der Entwickler-Fliissigkonzentrate

Verwenden Sie einen Teil des Ansatzwassers zum Ausspiilen der
Chemikalienbehilter. Hierdurch werden chemische Riickstande
in den Behaltern beseitigt, wodurch die ordnungsgemafie Wie-
derverwertung der Behilter erleichtert wird.

4.1 Rodinal

Ein seit tiber hundert Jahren bewahrtes, universelles Entwickler-
konzentrat auf p-Aminophenol-Basis fiir den Ansatz von Einmal-
entwicklern. RODINAL zeichnet sich durch sehr gute Konturen-
scharfe und hohe Empfindlichkeitsausnutzung aus. Das Konzen-
trat kann durch entsprechende Verdiinnung auf unterschiedli-
che Motivkontraste abgestimmt werden.

Ansatzvorschrift

RODINAL wird entsprechend den Angaben in den Tabellen mit
Wasser verdiinnt (1 Teil Konzentrat + 25 oder 50 Teile Wasser).
Vor der Zugabe des Konzentrates mufs das Wasser auf 20 °C
temperiert werden. Zum exakten Abmessen ist eine fein gradu-
ierte Mensur oder eine Mafdpipette erforderlich. In der Arbeits-
verdiinnung ist RODINAL nur kurze Zeit haltbar und darf daher
erst unmittelbar vor dem Gebrauch angesetzt werden.

Ergiebigkeit
Einmalentwickler: mit 500 ml Konzentrat konnen etwa 50 Klein-
bildfilme 135-36 oder Rollfilme 120 entwickelt werden.

Haltbarkeit

RODINAL ist in der Originalverpackung mindestens 2 Jahre halt-
bar. Das Konzentrat halt sich in der angebrochenen, mit dem
Schraubdeckel fest verschlossenen Flasche mindestens 6 Mona-
te. Die Gebrauchslosung kann nach der Entwicklung nicht wie-
derverwendet werden.

Verdiinnung und Entwicklungszeiten (bei 20 °C)

Rodinal 1 + 25
Dose, Schale

Rotationsverarbeitung (Trommel)

Kontrast APX 100 APX 400
v 0,55 4 min 6 min
Y 0,65 7 min 11,5 min
v 0,75 10 min -
Bewegung
Schale: Standige Bewegung
Dose, Tank: In der ersten Minute standig, danach alle 30
Sekunden bewegen bzw. kippen.
Trommel: Standige Bewegung mit wechselnder

Verdiinnung und Entwicklungszeiten (bei 20 °C)

Umdrehungsrichtung.

Rodinal 1 + 50

Dose, Schale

Kontrast APX 100 APX 400
v 0,65 17 min 30 min
Rodinal 1 + 50
Entwicklungszeiten bei unterschiedlichen Temperaturen (Dose, ¥ = 0,65)
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Rodinal 1 + 25
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Rotationsverarbeitung (Trommel)

Kontrast APX 100 APX 400
v 0,55 8 min 10,5 min
vy 0,65 14 min 15 min
v 0,75 19 min -
Bewegung
Schale: Standige Bewegung
Dose, Tank: In der ersten Minute standig, danach alle
30 Sekunden bewegen bzw. kippen.
Trommel: Standige Bewegung mit wechselnder

Umdrehungsrichtung.
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Filmempfindlichkeit (Belichtungsindex)

Je nach der verwendeten Film-/Entwickler-Kombination kénnen
sich in der Praxis von der Nennempfindlichkeit abweichende Film-
empfindlichkeiten ergeben. Die Tabelle (rechts) zeigt die fiir die
verschiedenen Filmsorten einzustellende (praktische) Empfind-
lichkeit (y=0,65).

Filmsorte Verdiinnung Zeit " Empfindlichkeit
Agfapan 1+25 8 min ISO 125/22°
APX 100 1+50 17 min ISO 160/23°
Agfapan 1+25 12 min ISO 320/26°
APX 400 1+50 30 min ISO  400/27°
Fuji Neopan 1+25 4,5 min ISO 250/25°
400 Prof. 1+50 8 min ISO 250/25°
Fuji Neopan 1+25 3,5 min ISO  400/27°
1600 Prof. 1+50 8 min ISO 400/27°
Ilford PAN-F Plus 1+25 6 min ISO 50/18°
1+50 12 min I1SO 64/19°
Ilford FP 4 Plus 1+25 8 min ISO 100/21°
1+50 18 min ISO 125/22°
Ilford HP 5 Plus 1+25 8 min ISO 400/27°
1+50™
Ilford Delta 100 1+25 9 min ISO 100/21°
1+50 16 min ISO 125/22°
Ilford Delta 400 1+25 8 min ISO 400/27°
1+50 18 min ISO 400/27°
Ilford Delta 3200 1+25 11 min ISO 1250/32°
1+50™
Ilford SFX 200 1+25 6 min ISO 100/21°
1+50 15 min ISO 125/22°
Kodak Plus-X 1+25 6 min ISO 125/22°
1+50 13 min ISO 125/22°
Kodak Tri-X 1+25 7 min ISO 500/28°
1+50 14 min ISO 500/28°
Kodak T-MAX 100 1+25 5,5 min ISO 64/19°
1+50 15 min ISO 80/20°
Kodak T-MAX 400 1+25 6 min ISO  400/27°
1+50 11 min ISO 400/27°
Kodak 1+25 8 min ISO 1250/32°
T-MAX p3200 1+50 16 min ISO 1250/32°
Kodak 1+25 4,5 min ISO  640/29°
Recording 2475 1+50 10 min ISO 640/29°

x

Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20 °C.
** nicht empfehlenswert.
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4.2 Rodinal Special

Entwicklerkonzentrat, das nach Verdiinnen einen gebrauchsfer-
tigen Entwickler ergibt, der mehrmals verwendet werden kann.
Arbeitet kontrastausgleichend, scharf und feinkdrnig. Besonders
kurze Verarbeitungszeiten.

Ansatzvorschriften

Das Konzentrat wird mit Wasser im Verhaltnis 1 + 15 (= 1 Teil
Konzentrat + 15 Teile Wasser) verdiinnt.

Ergiebigkeit
¢ 10 — 12 Kleinbildfilme 135-36 oder Rollfilme 120 pro Liter
« 50 — 70 Planfilme 9 x 12 cm pro Liter (= 0,5 — 0,75 m?

Um eine gleichmafdige Empfindlichkeitsausnutzung und Grada-
tion zu gewdhrleisten, mufs die Entwicklungszeit fiir den zwei-
ten und jeden nachfolgenden Entwicklungsgang verlangert wer-
den (siehe Seite 4).

Haltbarkeit

In der Originalverpackung halt sich das Konzentrat mindestens
2 Jahre. Gebrauchsfertig angesetzter Entwickler ist in hoch ge-
fiillten, fest verschlossenen Flaschen 3 Monate haltbar. Gebrauch-
ter Entwickler sollte getrennt vom Frischansatz aufbewahrt wer-
den.

Entwicklungszeiten (bei 20 °C)
Dose, Schale

APX 100
4 min

APX 400
6 min

Kontrast
Yy 0,65

Rodinal Special
Entwicklungszeiten bei unterschiedlichen Temperaturen (Dose, ¥ = 0,65)
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Entwicklungszeit (min)

Rotationsverarbeitung (Trommel)

Kontrast APX 100 APX 400
Yy 0,55 - 3 min
v 0,65 3,5 min 4 min
vy 0,75 5 min 6 min




Filmempfindlichkeit (Belichtungsindex = y 0,65)

Filmsorte Zeit " Empfindlichkeit
Agfapan APX 100 4 min I1SO 100/21°
Agfapan APX 400 6 min ISO  320/26°
Fuji Neopan 400 Prof. 3 min I1SO 320/26°
Fuji Neopan 1600 Prof. 3 min I1SO 800/30°
Ilford PAN-F Plus 3 min I1SO 50/18°
Ilford FP 4 Plus 3,5 min I1SO 100/21°
Ilford HP 5 Plus 4 min I1SO 400/27°
Ilford Delta 100 3,5 min 1SO 160/23°
Ilford Delta 400 4,5 min I1SO 400/27°
Ilford Delta 3200 6 min ISO 1250/32°
Ilford SFX 200 4 min I1SO 125/22°
Kodak Plus-X 5 min ISO 125/22°
Kodak Tri-X 3,5 min ISO  400/27°
Kodak T-MAX 100 5 min ISO 80/20°
Kodak T-MAX 400 5 min ISO  400/27°
Kodak T-MAX p3200 6 min ISO 1250/32°
Kodak Recording 2475 6 min I1SO 640/29°

“ Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20 °C.

4.3 Studional Liquid

Entwicklerkonzentrat, das nach Verdiinnen einen gebrauchsfer-
tigen Entwickler ergibt. Hervorragende Scharfe und Feinkoérnig-
keit. Gute Empfindlichkeitsausnutzung und konstante Gradation
iber einen langen Verarbeitungszeitraum. Aktiver, schnell ar-
beitender Entwickler.

Ansatzvorschrift

Studional Liquid wird mit Wasser im Verhaltnis 1 + 15 (= 1 Teil
Konzentrat + 15 Teile Wasser) verdiinnt. Wenn die Gesamtmen-
ge nicht auf einmal verbraucht wird, sondern nur eine Teilmenge
des Konzentrates, driickt man die Kunststoff-Flasche nach jeder
Entnahme zusammen, um das Konzentrat vor Luftoxidation zu
schiitzen. Am besten setzt man aber die Gesamtmenge an und
flillt den Entwickler in Flaschen um.

Dichtewert der frisch angesetzten Lésung (bei 20 °C):
1,019 - 1,025.

Ergiebigkeit

e 10 — 12 Kleinbildfilme 135-36 oder Rollfilme 120 pro Liter

« 50 — 70 Planfilme 9 = 12 cm pro Liter (= 0,5 — 0,75 m")

Um eine gleichmafsige Empfindlichkeitsausnutzung und Grada-
tion zu gewahrleisten, mufs die Entwicklungszeit fiir den zwei-

ten und jeden nachfolgenden Entwicklungsgang verlangert wer-
den (siehe Seite 4).

Haltbarkeit

In der Originalverpackung halt sich das Konzentrat mindestens
2 Jahre. Gebrauchsfertig angesetzter Entwickler ist in hoch ge-
fiillten, fest verschlossenen Flaschen 3 Monate haltbar. Gebrauch-
ter Entwickler sollte getrennt vom Frischansatz aufbewahrt wer-
den.

Entwicklungszeiten (bei 20 °C)
Dose, Schale

Kontrast APX 100

APX 400

Yy 0,65 4 min

6 min

Studional Liquid

Entwicklungszeiten bei unterschiedlichen Temperaturen (Dose, y = 0,65)
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Entwicklungszeit (min)

14 16 18

Rotationsverarbeitung (Trommel)

Kontrast APX 100 APX 400
Yy 0,55 - 3 min
v 0,65 3,5 min 4 min
v 0,75 5 min 6 min

Filmempfindlichkeit (Belichtungsindex =y 0,65)

Filmsorte Zeit " Empfindlichkeit
Agfapan APX 100 4 min I1SO 100/21°
Agfapan APX 400 6 min ISO 320/26°
Fuji Neopan 400 Prof. 3 min I1SO 320/26°
Fuji Neopan 1600 Prof. 3 min 1SO 800/30°
Ilford PAN-F Plus 3 min I1SO 50/18°
Ilford FP 4 Plus 3,5 min I1SO 100/21°
Ilford HP 5 Plus 4 min I1SO 400/27°
Ilford Delta 100 3,5 min I1SO 160/23°
Ilford Delta 400 4,5 min I1SO 400/27°
Ilford Delta 3200 6 min ISO 1250/32°
Ilford SFX 200 4 min I1SO 125/22°
Kodak Plus-X 5 min ISO 125/22°
Kodak Tri-X 3,5 min ISO  400/27°
Kodak T-MAX 100 5 min ISO 80/20°
Kodak T-MAX 400 5 min ISO  400/27°
Kodak T-MAX p3200 6 min ISO 1250/32°
Kodak Recording 2475 6 min I1SO 640/29°

* Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20 °C.
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5. Anwendung der Pulver-Entwickler

5.1 Refinal

Universeller, dufSerst ergiebiger Ausgleichsentwickler in Pulver-
form, der als Trommel-, Dosen- oder Schalenentwickler und —
bei ordnungsgemafser Regenerierung — als Tankentwickler gleich
hohe Empfindlichkeitsausnutzung und konstante Gradation tiber
einen besonders langen Verarbeitungszeitraum gewahrleistet.
Refinal arbeitet feinkérnig und konturenscharf.

Ansatzvorschrift

Teil A in mindestens 75 % der erforderlichen Gesamtmenge
Wasser von ca. 40 °C unter standigem Riihren vollstandig auflo-
sen. Dann Teil B unter Riihren zugeben. Nach Auflésung mit
Wasser auf das Endvolumen auffiillen.

Das Auswiegen von Teilmengen fiir kleinere Ansdtze wird nicht
empfohlen, da sich die Chemikalien durch Erschiitterungen beim
Transport entmischt haben kdnnen.

Dichtewerte der frisch angesetzten Losungen (bei 20 °C):
1,064 — 1,070 = Entwickler / 1,072 — 1,078 = Regenerator
Ergiebigkeit

Bei Verarbeitung mit Regenerierung, ca. 14 ml Regenerator pro
Film 135-36: 71 Kleinbildfilme mit 1 Liter Regenerator.

Ergiebigkeit ohne Regenerierung:

o 10 — 12 Kleinbildfilme 135-36 oder Rollfilme 120 pro Liter.
« 50 — 60 Planfilme 9 x 12 c¢cm pro Liter (= 0,5 — 0,65 m?).

Regenerierung: siehe Seite 11.

Haltbarkeit

Der Entwickler kann in der Originalverpackung bei Raumtemperatur
und trockener Lagerung mindestens 2 Jahre aufbewahrt werden.
Ungebrauchte Frischlosung halt sich in hoch gefiillten, fest ver-
schlossenen Flaschen etwa 6 Monate. Gebrauchter Entwickler
sollte getrennt vom Frischansatz aufbewahrt werden. Fiir gebrauch-
ten Entwickler verringert sich die Haltbarkeit auf etwa 3 Monate.
In Tanks mit Schwimmdeckel betrdgt die Haltbarkeit (bei laufen-
der Regenerierung) mindestens 12 Monate.

Entwicklungszeiten (bei 20 °C)
Dose, Schale

Refinal
Entwicklungszeiten bei unterschiedlichen Temperaturen (Dose, y = 0,65)

24 \

22 \\
APX 400\ APX 100
20 \
‘\
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18
Entwicklungszeit (min)

Entwicklertemperatur (°C)

18

Rotationsverarbeitung (Trommel)

Kontrast APX 100 APX 400
v 0,55 3 min 3,5 min
vy 0,65 5 min 4,5 min
v 0,75 8 min 6,5 min
Bewegung
Schale: Standige Bewegung.
Dose, Tank: In der ersten Minute stdandig, danach alle
30 Sekunden bewegen bzw. kippen.
Trommel: Standige Bewegung mit wechselnder

Umdrehungsrichtung.

Verarbeitung in Tankanlagen

Die optimale Entwicklungszeit richtet sich nach dem jeweiligen
Kopierverfahren, der Verarbeitungstemperatur und der gewiinsch-
ten Gradation. Je nach Filmsorte und den genannten Kriterien
sind die Zeiten individuell einzutesten. Als Anhaltswert gelten
die nachfolgenden Entwicklungszeiten:

Temperatur Zeit
Kontrast APX 100 APX 400 18 C° 7 — 9 min
v 0,65 6 min 5 min 20 C° 5 - 7 min
22 C° 4 — 5 min
24 C° 3 - 4 min
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Filmempfindlichkeit (Belichtungsindex = y 0,65)

Filmsorte Zeit " Empfindlichkeit
Agfapan APX 100 6 min 1SO 160/23°
Agfapan APX 400 5 min ISO  500/28°
Fuji Neopan 400 Prof. 3 min 1SO 320/26°
Fuji Neopan 1600 Prof. 2 min 1SO 400/27°
Ilford PAN-F Plus 4 min I1SO 50/18°
Ilford FP 4 Plus 7 min 1SO 160/23°
Ilford HP 5 Plus 5 min 1SO 640/29°
Ilford Delta 100 5 min 1SO 125/22°
Ilford Delta 400 4 min 1SO 400/27°
Ilford Delta 3200 6 min ISO  1250/32°
Ilford SFX 200 4 min 1SO 125/22°
Kodak Plus-X 4 min 1SO 125/22°
Kodak Tri-X 3,5 min 1ISO  400/27°
Kodak T-MAX 100 5 min 1SO 80/20°
Kodak T-MAX 400 4 min 1SO 400/27°
Kodak T-MAX p3200 6 min ISO 1600/33°
Kodak Recording 2475 5 min 1SO 800/30°

“ Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20 °C.

5.2 Regenerierung von SW-Entwicklern

Eine laufende Regenerierung des Entwicklers Refinal mit dem
Regenerator Refinal M Reg. gewahrleistet gleichmafsige Ergeb-
nisse iber einen langen Verarbeitungszeitraum. Das bedeutet
gleichmaf3ig gute Empfindlichkeitsausnutzung und konstante Gra-
dation. Theoretisch kénnten die Entwickler beliebig lange regene-
riert werden. Ein Neuansatz ist praktisch erst dann erforderlich,
wenn der Tankinhalt verunreinigt ist (z.B. durch Klebstoffreste,
Gelatine und Silberschlamm). Eine Verwendung der Regenerato-
ren zum Ansatz der Tankldésung ist nicht empfehlenswert, da die
Zusammensetzung der Bader unterschiedlich ist. Weitere Infor-
mationen kdnnen Sie bei lhrer zustandigen Agfa-Vertretung er-
halten.

Niveauregenerierung in Standtanks

Die erforderliche Regeneratormenge entspricht der durch die
Filme verschleppten Entwicklermenge. Je nach Bedarf wird der
Tankinhalt mit Regenerator auf Niveau aufgefiillt. Anschliefsend
den Tankinhalt gut durchmischen und evtl. Schwebeteilchen
absetzen lassen.

Automatische Regenerierung

Die effektive Regenerierquote ist abhdangig vom Durchsatz. Bei
hohem Durchsatz sind relativ geringere Regenerierquoten erfor-
derlich als bei niedrigem Durchsatz oder bei langen Standzeiten
zwischen den einzelnen Durchgangen.

Die folgenden Regenerierquoten gelten als Anhaltswerte:

e pro m? Film = 250 ml
« pro Kleinbildfilm 135-36 = 14 ml
« pro Rollfilm 120 = 17 ml

pro Planfilm 9 x 12 cm 2,7 ml
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Maf3nahmen bei Uber- und Unterregenerierung

Eine nicht ordnungsgemafse Regenerierung erkennt man daran,
dafd die Negative trotz richtiger Belichtung, Entwicklungszeit
und Entwicklertemperatur zu flach oder zu steil sind und/oder
eine zu niedrige bzw. hohe Dichte aufweisen.

Bei Uberregenerierung (= zu hohe Aktivitit des Entwicklers) wird
bis zum Angleich an die Frischpriifung mit Entwickler-Tankfiillung
aufgefiillt.

Achtung! Der Regenerator darf niemals mit Frischlésung abge-
mischt oder mit Wasser verdiinnt werden! Bei Unterregenerierung
(= zu geringe Aktivitdt des Entwicklers) ist eine hohere Regene-
rierquote erforderlich, oder ein Teil des Tankinhaltes wird durch
Regenerator ersetzt. Korrekturen dieser Art kdnnen wiederholt
durchgefiihrt werden.

6. Stoppbad (Unterbrecherbad)

Zwischen Entwickler und Fixierbad sollte — falls maschinen-
bedingt méglich — ein Stoppbad eingeschaltet werden, das fol-
gende Aufgaben erfiillt:

« Es verhindert eine Nachentwicklung.

« Esverhindert die Einschleppung von alkalischem Entwickler in
das Fixierbad. Damit wird die Bildung von dichroitischem
Schleier vermieden.

« Eserlaubt die Anwendung eines neutralen Fixierbades (z.B. FX-
UNIVERSAL) in Verbindung mit FX-Recycling.

« Es verlangert die Haltbarkeit des Fixierbades.

Das 2-prozentige Essigsdure-Stoppbad wird wie folgt angesetzt:
« 1 Teil Essigsdure (60 %ig) + 30 Teile Wasser.

Bei maschineller Verarbeitung kann das Stoppbad mit einem
5-prozentigen Essigsdurebad regeneriert werden. Ansatz des
Regenerators.

« 1 Teil Essigsdure (60 %ig) + 11 Teile Wasser

Prozefddaten

Stoppbad Zeit (bei Regenerator Regenerierquoten
Tankfiillung 20 - 25 C°)

2 %ige 10-30s 5 %ige 910 ml/m? Film
Essigsdure Essigsdure 50 ml/Film 135-36

60 ml/Rollfilm 120
9,8 ml/Planfilm
9x12cm
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7. Anwendung der Fixierbader

7.1 Agefix

Hochkonzentriertes, fliissiges Fixiermittel auf Ammoniumthio-
sulfat-Basis mit optimaler Zusammensetzung hinsichtlich Fixier-
geschwindigkeit, Ergiebigkeit und Haltbarkeit. Je nach Verdiin-
nung kann Agefix als Normal- oder Schnellfixierbad eingesetzt
werden.

Ansatzvorschriften

Das Konzentrat wird mit Wasser (ca. 30 °C) im Verhaltnis 1 + 7
oder 1 + 5 verdiinnt. Nach gutem Umriihren ist das Fixierbad
gebrauchsfertig.

Normalfixierbad:
1 Teil Konzentrat + 7 Teile Wasser

Schnellfixierbad:
1 Teil Konzentrat + 5 Teile Wasser

Dichtewerte frisch gesetzter Losungen (bei 20 °C):
1,048 — 1,054 = Verdiinnung1+7
1,062 — 1,068 = Verdiinnung1+5

Prozefsdaten Agefix

Stoppbad Zeit (bei Regenerator Regenerierquoten
Tankfiillung 20 - 25 C°)
Agefix 3 - 5min Agefix 910 ml/m? Film
1+5 1+4 50 ml/Film 135-36
60 ml/Rollfilm 120
9,8 ml/Planfilm
9x12 cm
Agefix 6 — 8 min Agefix wie oben
1+7 1+6

Ergiebigkeit ohne Regenerierung (pro Liter):
o ca. 1 m?Film

« 15 — 30 Kleinbildfilme 135-36

« 15 - 30 Rollfilme 120

100 Planfilme 9 x 12 cm

Wahrend des Gebrauchs andert sich der Zustand des Fxierbades.
Im Interesse einwandfreier Ergebnisse sollte das Fixierbad daher
regelmafsig lberpriift und rechtzeitig frisch angesetzt werden
(siehe Fixierbadkontrolle).

Bei maschineller Verarbeitung gewahrleistet eine laufende Re-
generierung konstante Ergebnisse liber einen langeren Zeitraum
und damit eine langere Haltbarkeit des Fixierbades.

Haltbarkeit

Agefix ist in der ungedffneten Originalverpackung bis zu 2 Jahre
haltbar. Angebrochene Packungen und gebrauchsfertige Losun-
gen sollten innerhalb von 3 Monaten aufgebraucht sein.

C-swie

7.2 Acidofix

Schnellfixiermittel in Pulverform auf Ammoniumthiosulfat-Basis
mit optimaler Zusammensetzung hinsichtlich Fixiergeschwindig-
keit, Ergiebigkeit und Haltbarkeit.

Ansatzvorschrift

Der Packungsinhalt wird unter standigem Riihren in der entspre-
chenden Wassermenge bei ca. 40 °C aufgeldst. Nach Abkiihlen
auf die Arbeitstemperatur ist das Fixierbad gebrauchsfertig.

Dichtewert der frisch angesetzten Lésung (bei 20 °C):
1,074 - 1,080

Prozefddaten Acidofix

Tankfiillung Fixierzeit Ergiebigkeit pro Liter
(20 — 25 C°)
Acidofix 2 — 3 min ca.1m?

15 — 30 Kleinbildfilme 135-36
15 — 30 Rollfilme 120

100 Planfilme 9 x 12 cm

50 ml/Film 135-36

Die Fixierzeiten sind abhdngig von der Filmsorte (Emulsion Silber-
auftrag), Temperatur, Bewegung und vom Gebrauchszustand des
Bades. Die kiirzeren Zeiten gelten fiir frisch angesetzte Fixierba-
der. Gebrauchte Bader erfordern langere Fixierzeiten.

Wihrend des Gebrauchs dndert sich der Zustand des Fixierba-
des. Im Interesse einwandfreier Ergebnisse sollte das Fixierbad
daher regelmafSig tberpriift und rechtzeitig frisch angesetzt
werden (siehe Fixierbadkontrolle).

Haltbarkeit

Acidofix ist in der ungeoffneten Originalverpackung bei trocke-
ner Lagerung mindestens 2 Jahre haltbar. Die gebrauchsfertige
Losung sollte innerhalb von 3 Monaten aufgebraucht sein.

7.3 Fixierbadkontrolle

Ansteigender Silbergehalt, Verdiinnung und Anderung des
Sauregrades beeintrdachtigen die Wirksamkeit des Fixierbades.
Daher sollten der pH-Wert, die Dichte und der Silbergehalt —
besonders bei Verarbeitung ohne Regenerierung — standig tiber-
priift werden.

Zur Kontrolle des pH-Wertes gibt es im Chemikalienhandel Saure-
priifpapiere, z. B. Lyphan-Papier L 669 von der Fa. Kloz, Berlin.
Man taucht einen Streifen in die Lésung und vergleicht den
Farbumschlag mit einer Priifskala. Mit diesen Indikatorpapieren
kann der pH-Wert von Fixierbadern hinreichend genau bestimmt
werden.

Die Dichte wird mit einer Priifspindel (Ardometer) gemessen.
Man fiillt das Fixierbad in einen MefSzylinder und taucht die
Spindel freischwimmend ein. An der Mefsskala der Spindel kann
dann am oberen Punkt des Fliissigkeitsspiegels der Dichtewert
abgelesen werden. Das Auge des Betrachters befindet sich da-
bei in Hohe der Fliissigkeitsoberflache. Die Spindel sinkt um so
weniger in die Lésung ein, je grofder deren Dichte ist.

11



Zur Bestimmung des Silbergehaltes gebrauchter Fixierbader
taucht man einen etwa 5 cm langen Streifen eines handelsiibli-
chen Silberpriifpapiers in die zu priifende Losung und vergleicht
nach einigen Sekunden den Priifstreifen mit der Farbvergleichs-
skala.

Im Gebrauchszustand sollten

« der Sduregehalt zwischen pH 4 und pH 8 liegen,

« die Dichtewerte nicht unter dem Frischwert liegen und

« der Silbergehalt 4 g/Liter nicht tiberschreiten.
(In Entwicklungsmaschinen mit einwandfreier Regenerierung
iberschreitet der Silbergehalt diesen Wert nicht.)

Weichen die mit der Fixierbadkontrolle ermittelten Werte von
den oben angegebenen Werten erheblich ab, so empfiehlt sich
im Interesse einwandfreier Ergebnisse ein Neuansatz des Fixier-
bades.

7.4 Silberriickgewinnung

Aus gebrauchten Fixierbadern, die bis zu 4 g Silber pro Liter ent-
halten kdnnen, ist eine elektrolytische Silberriickgewinnung még-
lich. Fallen grofsere Fixierbadmengen an, kann sich der Einsatz
einer Entsilberungsanlage lohnen. Bei geringeren Mengen emp-
fiehlt sich die Abgabe an ein Fixierbad-Verwertungsunternehmen.

7.5 Fixierbad-Recycling

Analog zu den AGFACOLOR-Prozessen kann in Finisher-Betrie-
ben auch der Schwarzweifs-Fixierbadiiberlauf entsilbert und wie-
der zu einem Regenerator aufbereitet werden. Voraussetzung ist
die Anwendung von FX-UNIVERSAL. Spezielle Informationen zu
diesem Thema sind von den Agfa-Vertretungen erhaltlich.

8. Schlufwdsserung

Eine griindliche Schlufswdsserung ist fiir die Haltbarkeit der
Schwarzweifs-Negative dufderst wichtig. Je nach Temperatur,
Bewegung, Zu- und Abflufs des Waschwassers sind fiir alle Filme
folgende Wasserungszeiten erforderlich:

« 15 £ 5 Minuten bei 20 — 25 °C
e 20 £ 5 Minuten bei 15 - 20 °C
Die Temperatur des Waschwassers sollte nicht um mehr als

+ 5 °C von der Temperatur der Verarbeitungsbader abweichen.
Wasserdosierung: ca. 2 — 3 Liter pro Minute (flie3end).

Die Wasserungszeit kann fiir Agfa-Schwarzweifs-Filme — bei
Wassertemperaturen von ca. 20 °C — durch folgende Mafsnah-
men auf etwa 6 Minuten reduziert werden:

« Fliefiende Wasserung, Wassermenge 6 Liter pro Minute.

» Mehrmaliger Wasseraustausch (mindestens 3malig) bei aus-
reichender Bewegung (Entwicklungsdose mindestens 5 x
kippen).

Trocknung

« Bei 30 — 40 °C in einem Trockenschrank

« Bei Raumtemperatur an einem staubfreien Ort.
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9. Anwendung der Hilfsmittel
9.1 Agepon

Netzmittelkonzentrat, das als Schlufsbad nach der letzten Was-
serung angewendet wird. Es gewahrleistet ein gleichmafsiges
Ablaufen des Wassers ohne Tropfen-, Flecken- oder Streifenbil-
dung von der Filmoberflache. Das Agepon-Schluf3bad verkiirzt
dadurch die Trocknungszeit.

Ansatzvorschrift

Agepon wird mit Wasser im Verhaltnis 1 + 200 verdiinnt (= eine
Verschlufskappe Agepon auf 1 Liter Wasser). Hohere Konzentra-
tionen bringen keine Verbesserung der Netzmittelwirkung. Die
Filme werden 1/2 bis 1 Minute in der Netzmittellosung bewegt
und danach ohne Abspiilen getrocknet.

Ergiebigkeit
In 1 Liter Agepon-Bad kdnnen etwa 100 bis 200 Filme durchge-

setzt werden. Ein Neusansatz ist erforderlich, wenn die Fliissig-
keit nicht mehr gleichmafsig von der Filmoberflache ablauft.

Haltbarkeit

Das Konzentrat ist in der verschlossenen Flasche praktisch un-
begrenzt haltbar. Die Haltbarkeit der Gebrauchslésung ist von
der Beschaffenheit des Wassers abhdngig. Die verdiinnte Agepon-
Losung sollte nicht langer als 2 Wochen verwendet werden.

9.2 Algezid Il

Hochwirksames Biozid zur Vermeidung von Pilz- und Algenbildung
in Wasserungstanks und in Waschwasser-Entsilberungsanlagen.
Algezid Il hat bei ordnungsgemafder Anwendung keinen nachtei-
ligen Einfluf3 auf fotografische Materialien. Es darf nicht den
Verarbeitungsbadern zugegeben werden.

Anwendung

2 ml Algezid Il werden dem Wasserungstank (pro 10 Liter Wasser)
nach Betriebsschlufs zugegeben. Das Wasser braucht vor dem
nachsten Entwicklungsdurchgang nicht abgelassen zu werden.

Haltbarkeit

In der verschlossenen Flasche ist das Konzentrat praktisch un-
begrenzt haltbar.
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9.3 Sistan New

Sistan New schiitzt die Filme gegen Bildsilberveranderungen,
die durch Umwelteinfliisse verursacht werden. Dieser Fehler
macht sich zunachst als rotliche bis gelblich-braune Verfarbung
in den hellen Negativpartien bemerkbar und kann spater das
ganze Negativ durch Umwandlung des Bildsilbers in kolloidales
Silber zerstéren. Als Fehlerursache sind Industrie- und Autoab-
gase, Verdunstungen von Heizdol, Kunststofflacken,
Prefsstoffplatten, nicht saurefreien Kartonagen, Klebstoffen, Kle-
bebadndern, frisch geschnittenem PVC und briichigem Gummi
sowie alle Peroxid abgebenden Substanzen und Ozon bekannt.

Ansatzvorschrift

Sistan New wird zum Gebrauch mit Wasser verdiinnt: 50 ml
Sistan New + 950 ml Wasser. Die vorschriftsmafsig verarbeite-
ten und gewdsserten Negative werden nach der SchlufSwésserung
eine Minute in der Sistan New-Ldsung bewegt.

Achtung! Eine zu hohe Sistan New-Konzentration kann zu Flek-
ken fiihren, die erst nach einiger Zeit sichtbar werden. Es ist
deshalb darauf zu achten, dafs die Filme vor dem Trocknen auf
Vorder- und Riickseite abgestreift werden, damit nicht durch
eintrocknende Sistan New-Tropfen eine partielle Uber-
konzentration entsteht. Bei der Verarbeitung in Entwicklungs-
maschinen miissen die Transportwalzen sorgfaltig abgewischt
werden, damit die Sistan New-Ldsung sich nicht darauf absetzen
und auskristallisieren kann.

Ergiebigkeit

In 1 Liter Gebrauchslosung kénnen bis zu 2 m? Film verarbeitet
werden (entspricht ca. 30 — 40 Kleinbild- oder Rollfilmen). Die
Losung kann bis zum letzten Tropfen aufgebraucht werden.

Haltbarkeit

Das Konzentrat ist in der verschlossenen Flasche praktisch un-
begrenzt haltbar. Die angesetzte Losung sollte nach Gebrauch in
verschlossenen Flaschen aufbewahrt werden.
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10. Umweltschutz- und Entsorgungshinweise

Waschwasser aus Entwicklungsanlagen mit prozefshedingt ge-
ringen Badanteilen unterliegt bei Einleitung in die 6ffentliche
Kanalisation ortlichen und oft auch iiberregionalen Abwasser-
vorschriften.

Falls die wasserrechtlichen Vorschriften eine Einleitung gebrauch-
ter fotografischer Badder in die offentliche Kanalisation auch
nach Vorbehandlung nicht zulassen, muf3 eine Beseitigung als
Sonderabfall erfolgen.

Die Verpackungen von Agfa-Fotochemikalien entsprechen den
Anforderungen an die Sicherheit (Transport, Lagerung, Handha-
bung) und an das Recycling.

Fotochemikalienverpackungen diirfen keine schadlichen Verun-
reinigungen enthalten, falls eine Teilnahme an Sammelsystemen
zur Riicknahme und Verwertung vorgesehen ist. Dazu miissen
Verpackungen restentleert sein, das heifst rieselfrei, spachtel-
rein, tropffrei. Fotochemikalienbehalter sollen nach Mdglichkeit
zusatzlich gespiilt werden. Zweckmafigerweise verwendet man
hierfiir einen Teil des Ansatzwassers.

Anfragen zu Umweltschutz und Entsorgung werden von den
zustandigen Umweltbeauftragten in den Agfa Verkaufsorganisa-
tionen beantwortet oder an die zentrale Abteilung Umweltschutz
in Leverkusen zur Bearbeitung weitergeleitet.
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11. Weitere Hinweise

Die hier veroffentlichten Daten basieren auf der Auswertung
eines typgemafsen Produktes mit Stand der Drucklegung. Gering-
fligige Abweichungen sind durch Fabrikationstoleranzen még-
lich. Agfa-Gevaert ist standig bemiiht, die Qualitdt der Produkte
zu verbessern und behalt sich daher vor, Produkt-eigenschaften
gegebenenfalls zu verandern.

Technische Anderungen, wie z. B. Regenerierquote oder Ansatz-
vorschrift, werden unmittelbar in den Beipackzetteln der Pro-
dukte kommuniziert und in allen Publikationen aktualisiert.

Zusatzliche Informationen zur Verarbeitung von Schwarzweifs-
Produkten enthalt das Technische Datenblatt C-SW56-D (Agfa
Schwarzweifschemikalien fiir Papierverarbeitung).
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12. Sortimentsiibersicht

Negativentwickler / Rodinal 10 x 125 ml BVL2E
Fliissigkonzentrate 6 x 500 ml BVL3G
Rodinal Special 10 x 125 ml BVL4)

Studional Liquid fiir 3 X 16 Liter BVL5L

Negativentwickler / Refinal fur 5 X 5 Liter BVLZA
Pulverform Refinal M Regenerator fiir 2 X 50 Liter A55F4
Unterbrecherbad Essigsaure (60 %) 5 Liter BQEBX
Fixiermittel Agefix 10 x 125 ml BVJ6E
6 x 500 ml BVJ7G

6 x 1 Liter BVJ8)J

3 X 5 Liter BVJIL

Acidofix flir 5 X 5 Liter BVJ4A

Laborhilfsmittel Agepon x 250 ml BVMPS
3 x 1 Liter BVMQU

Algezid Il 1 Liter BUNDZ

5 Liter BR88G

Sistan New 500 ml 5G6UL

Agfa, der Agfa Rhombus, Acidofix, Agefix, Agepon, Agfacolor,
Agfapan, Algezid, Atomal, Refinal, Rodinal, Sistan New und
Studional sind eingetragene Warenzeichen der Agfa-Gevaert
AG, Leverkusen.
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